SLOVENSCINA
Splosne informacije
3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill je tekoCi polnilni material, ki se aktivira z
vidno svetlobo, ima nizko viskoznost in prepusca rentgenske Zarke. Ta
tekoCi delno prepustni material omogo¢a enostavno nanasanje do globine
4 mm. Polnilni material je pakiran v kapsule in brizge. RazpoloZljivi odtenki
polnilnega materiala Filtek so U (univerzalen), A1, A2 in A3. Polnilni material
Filtek vsebuje bisGMA, UDMA, bisEMA(6) in prokrilatne smole. Polnilo
je kombinacija iterbijevega trifluoridnega polnila z delci v velikosti od 0,1
do 5,0 um in cirkonija/silicija z velikostjo delcev od 0,01 do 3,5 um. Delez
anorganskega polnila znaa priblizno 64,5 ut. % (42,5 vol. %). Polnilni
material Filtek se nanese na zob po uporabi kompatibilnega zobnega
adheziva na osnovi metakrilatov, kot je tisti, ki ga izdeluje druzba 3M ESPE,
ki trajno pritrdi popravek na zobno strukturo.
Indikacije
¢ Podlaga pod neposrednimi popravki I. in II. razreda
e Liner pod materiali za neposredne popravke
o Zalivanije fisur
* Restavracije minimalno invazivnih priprav zob z luknjami (vklju¢no z

majhnimi okluzalnimi restavracijami, ki lahko prenesejo tezo)
* Restavracije Ill. in V. razreda
* Podminirani deli
¢ Popravila manjsih poskodb sklenine
* Popravki malih defektov pri posrednih estetskih restavracijah
* Popravki provizori¢nih del iz smole ali akrilatov
 Nazidke v primerih, kjer je najmanj polovica krone ohranjene in

nudi oporo
Varnostna opozorila za bolnike
Izdelek vsebuije snovi, ki ob stiku s koZo pri nekaterih osebah lahko
povzrocijo alergijsko reakcijo. Izdelka ne uporabljajte pri pacientih, ki so
alergiéni na akrilate. Ce pride do dalj$ega stika z mehkimi ustnimi tkivi,
izpirajte usta z veliko vode. Ce pride do alergijske reakcije, po potrebi
poiscite zdravnisko pomo¢ in odstranite izdelek ter v bodoce tega izdelka
ne uporabljajte vec.
Varnostna opozorila za zobozdravstveno osebje
Izdelek vsebuje snovi, ki ob stiku s koZo pri nekaterih osebah lahko
povzrocijo alergijsko reakcijo. Da bi zmanjSali moznost alergijskih
reakcij, zmanjSajte izpostavljenost tem materialom. Zlasti se izogibajte
nepolimeriziranemu izdelku. Ce pride do stika s koZo, koZo sperite z
milom in vodo. Priporoceni sta raba zas¢itnih rokavic in tehnika dela brez
dotikanja. Akrilati lahko poSkodujejo za$¢itne rokavice, ki so obi¢ajno v
uporabi. Ce pride material v stik z rokavicami, jih snemite in zavrzite, roke
pa si takoj umijte z milom in vodo ter si nadenite nove rokavice. Ce pride
do alergijske reakcije, poiscite zdravnisko pomoc.
Informacije varostnega lista 3M ESPE lahko poiscete na
www.3MESPE.com ali se obrnete na svojo lokalno podruznico.

Navodila za uporabo

Priprava

1. Ciscenje: Zobe ogistite s polimo pasto in vodo, da odstranite
povrsinske madeze.

2. Izbira barvnega odtenka: Pred izolacijo zoba izberite ustrezen
odtenek (oz. ustrezne odtenke) tekocega polnilnega materiala Filtek s
standardnim pripomockom za klasi¢no izbiro odtenka VITAPAN®. Za
zobna tesnila ali nazidke zatickov je lahko v pomo¢ kontrastni odtenek,
da izboljSate zaznavanije.

Opomba: Ker je polnilni material Filtek delno prepusten, lahko mesto
obnovitve, barva zoba pod obnovitvijo ali sosednje obnovitve vplivajo na
konéni videz podlage.

3. Izolacija: Najbolj priporo¢ljiva metoda izolacije je s koferdamom. Lahko
uporabite tudi vatne rolice in sesalnik.

Postopek

1. Matri¢ni trak: Tesne proksimalne stike dosezemo le z natanéno

matriéno tehniko. Da zagotovite dobro pritrjenost dlesni in ustvarite

prostor med zobmi v debelini matriénega traku, uporabite zagozde. Ce
je mogoce, priporoéamo uporabo predhodno oblikovanega obmoénega
matrinega traku. Vendar lahko uporabite tudi iziemno mehek tanek
matricni trak, ¢e je ustrezno. Trak zgladite, da zagotovite ustrezno
proksimalno obliko, saj tekoCi polnilni material Filtek ne zadrzi traku med
namestitvijo.

Zasg¢ita pulpe: V primeru izpostavljenosti pulpe, ko je mogoce

neposredno pokrivanje pulpe, uporabite manj$o koli¢ino kalcijevega

hidroksida in to prekrijte s slojem podlage iz steklastih ionomerov za
polimerizacijo 3M™ ESPE™ Vitrebond™ ali Vitrebond™ Plus. Podlage

Vitrebond ali Vitrebond Plus lahko uporabite tudi za obrobo obmocij

globokih kavitet.

. Adhezivni sistem: Za pritrditev teko¢ega polnilnega materiala Filtek
na zobno strukturo priporo¢amo adhezivni sistem 3M ESPE (npr.
3M™ ESPE™ Scotchbond™ Universal). Popolna navodila in varnostna
opozorila za izdelke preberite v navodilih za uporabo adhezivnega
sistema.

Potem ko je adheziv polimeriziran, mesto e naprej izolirajte od krvi,
sline in drugih tekocin ter nemudoma namestite tekoCi polnilni material
Filtek.

Opomba: Upostevajte navodila za uporabo adhezivnega sistema

za priporo¢eno zdravljenje s silanom med popravilom kerami¢nih
popravkov, ki jim sledi nanos adheziva.

4.Nanos:

4.1. Nanos z brizgalko: Teko¢i polnilni material Filtek lahko nanesete
neposredno iz nastavka.

4.1.1. Pri uporabi nastavka za nana$anje kompozita je priporo€ljivo
noSenje zad¢itnih o€al za bolnike kot tudi za zobozdravstveno
osebje.

4.1.2. Pripravite nastavek za nanaSanje: Odstranite pokrovéek in ga
shranite. Nastavek za nana$anje previdno navijte na brizgo.
Brizgo usmerite stran od bolnika in zobozdravstvenega osebja
ter iztisnite manj8o koli¢ino tekocega polnilnega materiala
Filtek, da se tako prepri¢ate, da nastavek ni zamasen.

4.1.3. Ce je zamasen, snemite nastavek in manjgo koliino tekodega
polnilnega materiala Filtek iztisnite neposredno iz brizge.
Odstranite morebiten zamasek iz odprtine brizge. Nastavek
ponovno namestite in iztisnite kompozit. Tekoci polnilni
material Filtek lahko iztisnete na plos¢ico za material in ga
nanesete z ustreznim instrumentom.

4.1.4. DelujoCo brizgo z namesS¢eno konico za nanaSanje postavite
v ustrezno oblikovan pregradni tulec, prebodite konec tulca
s kanilo, pri éemer kanilo izpostavite uporabi. Uporaba
pregradnega tulca olajsa CisCenje in dezinfekcijo brizge med
uporabo pri razliénih pacientih.

4.2. Kapsule za enkratno uporabo: Kapsulo vstavite v dispenzer
za obnovitve 3M™ ESPE™. Popolna navodila in opozorila glede
dispenzerja za kapsule najdete v lo¢enih navodilih za uporabo
dispenzerja.

5. Namestitev:

5.1. Izogibajte se intenzivni svetlobi na delovnem obmocju.
Izpostavljenost materiala intenzivni svetlobi lahko povzroci
predéasno polimerizacijo.

5.2. |ztisnite tekoCi polnilni material Filtek: Zacnite iztiskati v najgloblji
del obnovitve tako, da drzite konico blizu povrSine preparacije.

Ko se material iztisne, pocasi dvignite konico tako, da je nekoliko
nad iztisnjenim materialom, da ¢im bolj zmanjSate ujetje zraka. Ne
pustite, da se konica potopi v material.

Pri proksimalnih obmocjih drZite konico proti matrici, da material
teCe v proksimalno Skatlico.

5.2.1. Nana$anje podlage: Pustite vsaj 2 mm okluzalne povrsine
kavitete za univerzalni ali posteriorni kompozit. Taksni
okluzalni postopni koraki zagotavljajo mo¢, odpornost proti
obrabi in estetsko kakovost, ki je potrebna za posteriomne
obnovitve.

5.2.2. Nazidki zati¢kov: Iztisnite material v spodrezana obmogja,
okrog igel, zati¢kov in zapolnite preparacijo.

5.2.3. Nana$anje zobnega tesnila: Iztisnite material na pripravljeno
povrsino.

5.3. Polnilni material polimerizirajte, kot je navedeno v Razdelku 6.
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6. Polimerizacija: Izdelek je treba polimerizirati z izpostavitvijo halogenski ali LED-
svetlobi z minimalno intenzivnostjo 550 mW/cm? v obmocju 400-500 nm. Celotno
povrsino vsake posamezne plasti polimerizirajte z lucjo visoke intenzivnosti, kot je
na primer lu¢ proizvajalca 3M ESPE. Ob svetlobni polimerizaciji drZite vrh vodila
svetlobe ¢im blize materialu.

Cas polimeriziranja
. Vse halogenske luci Elipar™ S10
Odtenki D:ll’:s"t'l‘a LEg-Iuéi (3M™ EgPE"" LED-lugi
(z mocjo z mocjo
550-1000 mW/cm?) 1000-2000 mW/cm?)
U 4 mm 20sekund 10 sekund
A1, A2, A3 4 mm 40 sekund 20 sekund

7. Dokonéna izdelava obnovitve:

7.1. Nana$anje podlage: Kompozitni restavracijski material, kot je 3M™ Filtek™
Ultimate, nanesite neposredno ¢ez polimeriziran tekoci restavracijski material
Filtek Bulk Fill. Glede nanaSanja, polimeriziranja, oblikovanja, okluzalnega
prilagajanja in poliranja upostevajte navodila proizvajalca.

7.2. Zobna tesnila za fisure: S suspenzijo plovca ali polime paste nezno odstranite
zadrZano plast, ki ostane po polimerizaciji s svetlobo.

7.3. Nazidek zaticka:

7.3.1. Polnilni material je zdruzljiv z obi¢ajnimi odtisnimi materiali, ¢e odstranite
zadrzevalno povrsinsko plast.

7.3.2. Polnilni material je treba mociti s slino ali mazati, da se ne sprime z
za$¢itami kemicnega strjevanja.

7.3.3. Obicajni lepilni cementi se ne sprimejo s polnilnim materialom.

7.4. Uporaba za neposredne obnovitve:

7.4.1. Povrsino polniinega materiala obdelajte s finimi diamanti, svedri ali
polirnimi gumicami.

7.4.2. Okluzijo preverite s tankim artikulacijskim papirjem. Preverite centralne
in lateralne okluzijske stike. Okluzijo pazljivo prilagodite tako, da odvecni
material odstranite s finim polimim diamantom ali kamnom.

7.4.3. Poliranje z oblikovalnimi in polimimi sistemi 3M™ ESPE™ Sof-Lex™ ali
belimi kamni, gumijastimi pripravami ali polirnimi pastami, kjer diski niso
primemi.

Shranjevanje in uporaba

1. Izdelek je namenjen za uporabo pri sobni temperaturi. Ce ga hranite v hladnej$em
prostoru, poCakajte, da izdelek pred uporabo doseze sobno temperaturo.
Zivljenjska doba izdelka pri sobni temperaturi je 36 mesecev. Temperature okolja,
ki so stalno visje od 27°C/80°F, lahko skraj$ajo Zivljenjsko dobo izdelka. Rok
uporabe je oznacen na zunanjem pakiranju.

2.Polnilnih materialov ne izpostavljajte visokim temperaturam ali mo¢ni svetlobi.

3.Ne shranjujte ga v blizini izdelkov, ki vsebujejo evgenol.

4. Po uporabi brizge s tulcem odstranite konico za nanasanije in tulec, tako da primete
za srediSCe konice za nana$anje skozi tulec; zasukajte in odstranite konico skupaj
s tulcem. Uporabljeno konico in tulec odvrzite med ustrezne odpadke. Brizgo
zaprite s pokrovckom.

Ko odstranite konico za nanaanje in tulec, dezinficirajte izdelek s srednje mocnim

dezinfekcijskim postopkom (stik s teko¢ino), kot priporo¢ajo centri za nadzor

bolezni in amerisko zobozdravstveno zdruZenje. Smernice za nadzorovanje okuzb

v zobozdravstvu — MMWR, December 19, 2003:52(RR-17), Centri za nadzorovanje

bolezni in preventivo.

Odstranjevanje - Podatke o nadinu odstranjevanja med odpadke pois€ite na

varnostnem listu (na voljo na spletnem mestu www.3MESPE.com ali pri lokalni

podruznici).

Informacije za kupce

Nobena oseba nima pooblastil za posredovanje kakrsnih koli informacij, ki odstopajo

od informacij v teh navodilih.

Opozorilo: AmeriSka zvezna zakonodaja omejuje prodajo in uporabo tega

pripomocka izkljuéno na zahtevo zobozdravnika.

Garancija

Podjetie 3M ESPE jam¢i, da izdelek nima napak v materialu in izdelavi. 3M ESPE

NE DAJE NOBENIH DRUGIH JAMSTEV, VKLJUCNO Z NAKAZANIMI JAMSTVI,

ALI JAMSTVA O PRIMERNOSTI ZA PRODAJO ALI PRIMERNOSTI ZA DOLOCEN

NAMEN. Uporabnik mora sam presoditi, ali je izdelek primeren za uporabnikovo rabo.

Ce se izdelek pokvari v garancijskem obdobju, je vasa izklju¢na pravica in edina

obveznost druzbe 3M ESPE popravilo ali zamenjava izdelka 3M ESPE.

Omejitev odgovornosti

Ce to ni prepovedano z zakonom, druzba 3M ESPE ni odgovorna za kakréno koli
izgubo ali $kodo, do katere pride zaradi tega izdelka, ne glede na to, ali je posredna,
neposredna, posebna, nakljuéna ali posledicna, ne glede na pravno podlago
zahtevka, vkljuéno z garancijo, pogodbo, malomarnostjo ali strogo odgovornostjo.

CESKY

V8eobecné informace

3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill Flow Restorative je nizkovizkézni, viditelnym svétlem

aktivovany, rtg kontrastni flow kompozit. Tento materiél s nizkym polymeraénim

napétim je semitranslucentni a umoziuje polymeraci az do hloubky 4 mm. Tento

vypliovy materidl je baleny ve stfikackach a v kompulich. Nabizené odstiny Filteku

Bulk Fill flowable jsou U (Univerzal), A1, A2 a A3. Filtek Bulk Fill Flow obsahuje

bis pryskyfice GMA, UDMA, bisEMA(6)a Procrylat. Plnivo je kombinaci ytterbium

trifluridového plniva s rozsahem velikosti ¢astic 0,1 az 5,0 mikrond a zirkonium/silika

s velikosti ¢astic 0,01 do 3,5 pm. Anorganické pinivo pfedstavuje primérné 64.5%

(42.5% obj%). Filtek Bulk Fill flow se aplikuje na zuby po naneseni kompatibilniho

dentélniho adheziva na bazi metakrylatu, jaka vyraby 3M ESPE, ktera zajisti

permanentni vazbu nahray na zubni tkané.

Indikace

* Podlozka pod pfimé vypiné 1 a 2 tfidy

* Podlozka pod pfimé vyplfiové materiély

o Pegeténi jamek a fisur

* VypIné minimélné invazivnich kavit (véetné malych, nezatizenych okluznich vypini)

o Kavity Ill. a V. tfidy

* Vyblokovani podsekfivin

* Opravy malych defektt ve skloviné

* OSetfeni malych defektl u estetickych nepfimych vypini

* Oprava pryskyfiénych a akrylatovych do¢asnych materialli

* Dostavbu pilife, pokud je zachovéna alespor alespon polovina korunkové ¢ésti

Upozornéni pro pacienty

Tento vyrobek obsahuje latky, které mohou u nékterych jedinct zpUsobit alergickou

reakci pfi kontaktu s pokozkou. Tento vyrobek se nesmi pouzivat u pacientd s

alergickou reakci na akrylaty. V pfipadé del$iho kontaktu s mékkou Ustni tkani

vyplachnéte velkym mnozstvim vody. Jestlize se vyskytne alergicka reakce, podle

potfeby vyhledejte Iékafskou pomoc, je-li to nutné, produkt vyjméte a v budoucnu

nepouzivejte.

Upozornéni pro stomatology

Tento vyrobek obsahuije l4tky, které mohou u nékterych jedinct zpisobit alergickou

reakci pfi kontaktu s pokozkou. Pro sniZeni rizika alergické reakce vystavujte pacienta

témto latkdm co nejméné. Obzviasté zabrante vystaveni nevytvrzenému produktu.

Pokud dojde k potfisnéni pokozky, omyjte ji vodou a mydlem. Doporuéujeme pouziti

ochrannych rukavic a bezdotykovou techniku. BéZné uzivanym typem rukavic mohou

akrylaty proniknout. Pokud se produkt dostane do kontaktu s rukavici, sundejte ji a

vyhodte. Okamzité si umyite ruce vodou a mydlem a vezméte si novou rukavici. V

pfipadé vyskytu alergické reakce vyhledejte podle potieby Iékafskou pomoc.

3M ESPE bezpecnostni list materialu (MSDS) mUzete ziskat na adrese

www.3MESPE.com nebo kontaktujte vasi mistni pobocku.

Navod k pouziti

Priprava

1.Profylaxe: Z povrchu zub( je nutné odstranit mékky i tvrdy povlak.

2.Vybér odstinu: Pred izolaci zubu vyberte pfislusné odstiny vypliového materilu
Filtek Bulk Fill flowable s pouzitim standardniho vzorniku VITAPAN® Classical. Pro
dostavbu piliti a peceténi je vhodnéj$i vybrat kontrastnéjsi odstin pro lepsi detekci.
Poznamka: Protoze je Filtek Bulk Fill flowable semitranslucentni, mtize barva zubni
tkané pod vyplIni nebo ponechana vyplii mit viiv na kone¢ny vzhled podlozky.

3.1zolace: Preferovanou metodou izolace je koferdam. Mohou se pouzit i vatové
vélecky spolu se savkou.

Pokyny

1.Matrice: Zhotoveni tésného aproximélniho kontaktu je mozné dikladym umisténim
matrice. Pro utésnéni na gingivalnim schidku a pro separaci zubl kompenzujici
tloustu matrice je nutno pouzit klinek. Pokud je mozno, pouZijte predtvarovanoou
sekéni matrici. Pouziti kruhové matrice je v pfipadé nutnosti také mozné. Matrice by
méla byt pro pfesny aproximalni kontakt spravné vytvarovana, protoze Filtek Bulk
Fill flowavble neni schopen béhem aplikace matrici roztladit.

2.0chrana dferové dutiny: Pokud doslo k obnazeni dfefové dutiny a pokud je

vzhledem k situaci vhodné pfimé prekryti dfefiové dutiny, pouzijte na obnazenou

Cast co nejmensi mnoZstvi hydroxidu vapenatého a poté aplikujte 3M™ ESPE™

Vitrebond™ nebo Vitrebond™ Plus Light Cure Glass lonomer. Podlozka Vitrebond

nebo Vitrebond Plus miZe byt také pouZita v hiubokych kavitach.

3.Adhezivni systém: K pfipojeni Filteku Bulk flowable na zubnf tkdné je doporuéeno
pouziti dentélniho adheziva od 3M ESPE (napf. 3M™ ESPE™ Scotchbond™
Universal). Pro pfesné instrukce k pouziti ¢téte mndvopd na pouZiti pfislusného
adhezivniho systému.

Po vytvrzeni adheziva pokradujte se zachovanim izolace proti krvi, sliné a ostatnim

tekutindm a ihned naneste Filtek Bulk Fill flowable.

Poznamka: Dodrzte ndvod na pouZiti adheziva véetné pouZiti silanu pfi opravach

keramickych nahrad.

4. Aplikace:

4.1. Aplikace ze stikacky: Filtek Bulk Fill mize byt davkovan pfimo ze stfikacky
aplikacni Spickou.

4.1.1. Béhem aplikace se doporucuje chranit oci pacientli i persondlu
ochrannymi brylemi.

4.1.2. Pfipravte aplikacni Spicku: Sundejte uzévér a ulozte jej. Na stfikaCku
to¢ivym pohybem pevné nasadte aplikaéni Spicku. Drzte hrot Spicky
smérem od pacienta i personalu a vytlatte malé mnozstvi vypliiového
materidlu 3M Filtek Flow, abyste se uijistili, Ze pfivodni systém neni
ucpany.

4.1.3. Pokud je ucpany, sundejte aplikacni Spicku a vytlatte malé mnozstvi
vypliového materidlu Filtek Ultimate flowable pfimo ze stfikacky. Pokud
je kolem otvoru hmota zaschld, odstrante ji. Nasadte aplikaéni $picku a
kompozit znovu vytlacte. Filtek Bulk Fill flowable maze byt vytladen na
podlozku a aplikovan pfislusnymi nastroji.

4.1.4. Umistéte funkéni stfikacku s nasazenou aplikaéni $pickou do vhodného
bariérového obalu, propihnéte obal Spickou a mizete aplikovat. PouZiti
bariérového obalu zlepSuje Cisténi a desinfekci stiikacky mezi pacienty.

4.2. Kapsle na jedno pouziti: VioZte kapsuly do 3M™ ESPE™ davkovace
vypliovych materidld. Postupuijte podle ndvodd k jednotlivym dévkovacim
vypliovych materialli.

5. Umisténi:

5.1. Vyhnéte se pouziti silného svétla v pracovnim poli. Vystaveni pasty
intenzivnimu svétlu mlze zpisobit jeji pfedCasné ztuhnuti.

5.2. Davkovani Filtek Bilk Fill flowable: Zaénéte davkovat od nejhlubSiho mista
preparace, drzte Spicku blizko k preparovanému povrchu. Jak je materidl
vymackavan, pomalu proudi ze Spicky, takze aby jste se vyhnuli vzduchovym
bublindm, drzte ji tésné nad jiz nadavkovanym material. Nenechte $pisku
ponofit do materialti.

V aproximalnich oblastech drzte Spicku proti matrici, aby material zatekldo
aproximalni kavity.

5.2.1. Pouziti jako podlozka: Ponechte alespor 2 mm na okluzi pro univerzaini
nebo posteriorni kompozit. Tento okluzni inkrement poskytuje pevnost,
odolnost proti abrazi a estetiku potfebnou pro distalni Usek.

5.2.2. Dostavba pilifu: Naneste materidl do podsekfivych oblasti, okolo éepd,
kofenovych dostaveba vypliite preparaci.

5.2.3. Aplikace sealntu: Flow materiéln na preparovany povrch.

5.3. Kompozit osvitte podle pokyn(i v ¢asti 6.

6. Vytvrzovani: Tento produkt je uréen k polymeraci plisobenim halogenového nebo
LED svétla s minimalni intenzitou 550mW/cm? v rozsahu 400-500 nm. Kazdou
vrstvu vytvrdite tak, Ze cely jeji povrch vystavite pisobeni viditelného svétla o
vysoké intenzité, napf. svétla z vytvrzovaci lampy 3M ESPE. Béhem expozice drzte
lampu co nejblize vyplni.

Doba tvrzeni
Vsechny .
<0 o . Elipar™ S10
. Tloustka | haltiogenové lampy

Odstin 3M™ ESPE™ LED
v vrstvy LED lampy (Ia mpy s vjkonem
(s vykonm d )
550-1000 mW/cm?) 1000-2000 mW/cm?)

U 4 mm 20s 10s

A1, A2, A3 4 mm 40s 20s

7. Dokonéeni vyplné:

7.1. PouZiti jako podlozka: Naneste vypliovy materidl, jako napf. 3M™ Filtek™
Ultimate Universal Restorative, pfimo na ztuhly flow kompozit Filtek Bulk Fill.
Pfi aplikaci, vytvrzovani, dokonceni, tpravé okluze a leSténi se fidte pokyny
vyrobce.

7.2. PeCeténi fisur a jamek: Pomoci pemzy nebo lestici pasty jemné odstrante
povrchovou vrstvu vzniklou tvrzenim svétlem.

7.3. dostavby pilifi:

7.3.1. Vyplové materidly bulk fill jsou kompatibilni s béZzné pouzivanymi

7.3.2. Aby nedoslo k chemické vazbé s chemicky tuhnoucim materialem
provizoria, mél by byt vypliovy materidl bulk fill vinky slinou nebo
lubrikovén.

7.3.3. Béné pouZzivané proviozomi cementy nemaji vazbu na vypliiovy material
bulk fill.

7.4. Aplikace u pfimé vypiné:

7.4.1. Vytvarujte povrchy vypiné jemnymi diamanty, brousky nebo kameny.

7.4.2. Pomoci artikulaéniho papiru zkontrolujte okluzi. VyzkouSejte i kontakty
centrické a lateralni. Peclivé upravte okluzi odstranénim materidlu jemnym
diamantem nebo kamenem.

7.4.3. VyleStéte s pouzitim 3M™ ESPE™ Sof-Lex™ Finishing and Polishing
System nebo bilym kamenem. Pouziti gumovych $picek nebo lestici pasty
neni vhodné.

Skladovani a pouziti

1. Tento produkt je uréen pro pouziti pfi pokojové teploté. Jestlize je skladovén v
chladnéjsi teploté, pfed pouzitim nechejte produkt zahfat na pokojovou teplotu.
Doba Zivotnosti pfi pokojové teploté je 36 mésicl. Okolni teplota pohybuijici se
pravidelné nad 27°C/80°F muze snizit trvanlivost produktu. Na vnéj$im obalu je
uvedeno datum exspirace.

2.Vypliiové materidly nevystavujte plsobeni zvySenych teplot nebo intenzivnimu
svétlu.

3.Materidly neskladuite v blizkosti vyrobk( obsahujicich eugenol.

4. Po pouziti zabalené stfikacky odstrarite aplikacni Spicku a obal uchopenim $picky
pfes obal a odSroubovanim $picky i s obalem. Zlikvidujte poZitou Spi¢ku a obal v
pfislusném odpadu. Vratte ochrannou epicku zpét na stiikacku.

Po odstranéni obalu a Spicky desinfikujte vyrobek pfislusnym stupném desinfekce

(tekuty kontakt) ktery doporucilo Centra pro kontrolu nemoci a schvalila Americka

dentalni asociace. Pokyny pro kontrolu infekce ve stomatologickych ordinacich

(Guidelines for Infection Control in Dental Health-Care Settings) - MMWR, Prosinec

19, 2003:52(RR-17), Centra pro kontrolu a prevenci nemoci (Centers for Disease

Control and Prevention).

Likvidace - informace o likvidaci viz bezpe€nostni list materidlu (k dispozici na

www.3MESPE.com nebo prostfednictvim mistni pobocky).

Informace pro uzivatele

Nikdo neni opravnén poddvat zadné informace liSici od téch, které jsou uvedeny v
tomto navodu k pouziti.

POZOR: Federalni zakony USA omezuji prodej a pouZiti tohoto pfipravku pouze na
objednavku stomatologa.

Zaruka

Spoleénost 3M ESPE zaruCuje, Ze tento vyrobek nema zadné materialové ani
vyrobni vady. SPOLECNOST 3M ESPE NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY
VCETNE IMPLIKOVANE ZARUKY VYSTAVENE ZA UCELEM PRODEJNOSTI Cl
VHODNOSTI KE ZVLASTNIMU UCELU. Uzivatel je odpovédny za uréeni vhodnosti
vyrobku pro dany Ukon. Pokud se vyrobek 3M ESPE prokaze vadnym béhem
zérucniho obdobi, bude Vém firmou 3M ESPE vyménén ¢i opraven.

Vymezeni odpovédnosti

Kromé piipadu stanovenych zakonem nebude spole¢nost 3M ESPE odpovédna za
jakoukoli ztratu ¢i poskozeni zplisobenou timto vyrobkem, af jiz pfimou, nepfimou,
zvlastni, ndhodnou ¢i ndslednou, bez ohledu na doloZené tvrzeni, véetné zaruky,
smlouvy, nedbalosti &i pfimé odpovédnosti.

TURKCE

Genel Bilgiler

3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill Akiskan Restoratif, diisiik viskoziteli, gériiniir

isikla aktive olan, radyopak, akici bir materyaldir. Bu dustik stresli akiskan, 4 mm
derinlige kadar polimerizasyon olanagi saglayan yari transliisent bir materyaldir.
Restoratif, kapsul ve siringa formundadir. Filtek Bulk Fill akiskanin renk alternatifleri
U (Universal), A1, A2 ve A3tilr. Filtek Bulk Fill akiskan, bisGMA, UDMA, bisEMA(6)
ve Prokrilat regineler icerir. Doldurucular, partikl biytklukleri 0,1 ile 5,0 mikron

arasinda degisen ytterbium trifliiorid doldurucu ile partikl biytklikleri 0,01 ile 3,5 ym
arasinda degisen zirkonia/silika kombinasyonundan olusur. inorganik doldurucu oran
agirhgin yaklasik %64,5'i kadardir (hacmin %42,5'). Filtek Bulk Fill akiskan, 3M ESPE
tarafindan da Uretilen, restorasyonu dise kalici olarak baglayan metakrilat esasli bir
dental adezivin kullanimini takiben dise uygulanir.

Endikasyonlar

* Sinif | ve Il direkt restorasyonlarin altinda kaide olarak

* Direkt restoratif malzemelerin altinda liner olarak

* Pit ve fissiir 6rtici olarak

* Minimal invaziv kavite restorasyonlarinda (kiiglk, stres icermeyen oklizal
restorasyonlar dahil)

* Sinif Il ve V restorasyonlari

¢ Andirkatlarin doldurulmasi amaciyla

o Kiiclk captaki dis minesi bozukluklarini ortadan kaldirma

« Estetik indirekt restorasyonlardaki kiiglik bozukluklarin tamirinde

* Rezin ve akrilik esasli gegici materyallerin tamirinde

* Yapilacak kurona yapisal destek saglamak tzere kuron dis yapisinin en az
yarisinin meveut oldugu durumlarda kor yapimi igin

Hastalara Yonelik Tedbir Amach Bilgiler

Bu Urlin deriye temas ettiginde bazi kisilerde alerjik reaksiyona neden olabilecek

maddeler icermektedir. Bu Urlini akrilat alerjisi oldugu bilinen hastalarda kullanmaktan

kacinin. Eger agizdaki yumusak dokularla uzun sireli temas olursa, agzi bol miktarda
suyla yikayin. EGer alerjik reaksiyon meydana gelirse, gerektigi gibi tibbi yardim
isteyin, gerekirse Urlinii uzaklastirin ve gelecekte bu hastada bu triinGi kullanmayin.

Dental Personele Yonelik Tedbir Amach Bilgiler

Bu rlin deriye temas ettiginde bazi kisilerde alerjik reaksiyona neden olabilecek

maddeler icermektedir. Alerjik reaksiyon riskini azaltmak i¢in bu maddelere maruziyeti

minimum diizeyde tutun. Ozellikle, sertlesmemis irine maruz kalmaktan kaginin.

Deriyle temasi durumunda deriyi sabun ve suyla yikayin. Koruyucu eldiven ve

el degmeyen bir teknik kullaniimasi énerilir. Akrilatlar yaygin olarak kullanilan

eldivenlerden gegebilmektedir. Eger liriin eldivene bulasacak olursa, eldiveni ¢ikarip

atin, elinizi hemen su ve sabunla yikayin ve ardindan yeni bir eldiven takin. Eger bir
alerjik reaksiyon meydana gelirse, gerektidi gibi tibbi yardim isteyin.

3M ESPE MSDS ile ilgili bilgi igin www.3MESPE.com web sitesini ziyaret edebilir ya

da yerel bayinizi arayabilirsiniz.

Kullanma Talimatlari

Hazirhk

1. Temizlik: Dis ytizeyindeki lekeleri temizlemek amaciyla disi ponza ve su ile temizleyin.

2. Renk Secimi: Disi izole etmeden énce, standart bir VITAPAN® klasik renk skalasi
yardimiyla Filtek Bulk Fill akiskanindan uygun rengi segin. Fissir ortiict ve kor
yapimlarinda, disten ayirt edilebilmesi amaciyla kontrast bir renk tercih edilebilir.
Not: Filtek Bulk Fill akiskan yari translisent bir malzeme oldugundan,
restorasyonun yeri, alttaki dis rengi veya komsu restorasyonlar, liner/kaidenin son
gorinimini etkileyebilir.

3. izolasyon: Rubber-dam kullaniimas! tercih edilen izolasyon metodudur. Pamuk
rulolar ve tikrik emici de ayni amagla kullanilabilir.

Talimatlar

. Matris Bandi: Siki proksimal kontaktlarin olusturulabilmesi, yalnizca dikkatli

bir matris teknigiyle yapilir. Matris bandinin kalinligini kompanse etmek, siki

bir gingival adaptasyon sadlamak ve digler arasinda bir separasyon olusturmak
icin kama uygulamak gereklidir. Mimkiinse, 6nceden sekillendirilmis bélimll
matris bandi tercih edilir. Ancak gerekli gorilen durumlarda, ince bir dairesel tam
yumusak bant kullanilabilir. Filtek Bulk Fill akiskan bandi yerlestirme sirasinda
tutmayacagindan, diizgtin bir proksimal kontur elde etmek icin bandin parlatiimasi
gereklidir.

2. Pulpayi Koruma: Eger pulpa ekspoze olmussa ve direkt pulpa kuafaji endike ise,
ekspoze olan bélgenin Uzerine minimum miktarda kalsiyum hidroksit uygulayin
ve daha sonra Uzerine 3M™ ESPE™ Vitrebond™ ya da Vitrebond™ Plus Isikla
Sertlesen Cam iyonomer uygulayin. Vitrebond veya Vitrebond Plus liner/kaideleri,
derin kavitelerde de kaide olarak kullanilabilir.

3. Adeziv Sistem: Filtek Bulk Fill akiskani dis yapisina yapistirmak icin, bir 3M ESPE
dental adeziv sisteminin kullanimi (6rnegin, 3M™ ESPE™ Scotchbond™ Universal)
dnerilir. Urdinlerle ilgili talimatlarin tamami ve énlemler igin adeziv sistemin (irlin
talimatlarina bagvurun.

Adezivin polimerazyonu sonrasl, kan, tikiirik ve diger sivilardan izolasyonu

sadlamay! siirdirin ve hemen Filtek Bulk Fill akiskanin yerlestirimesi adimina gegin.

Not: Seramik restorasyonlarin onarimi sirasinda énerilen silan muamelesinin

kullanimina yonelik adeziv sistemi talimatlarinin takibini takiben adeziv uygulayin.

4.Uygulama:

4.1. Sirnga ile uygulama: Filtek Bulk Fill akiskani, dogrudan uygulama ucundan
uygulanabilir.

4.1.1. Uygulama ucunu kullanirken hastanin ve personelin koruyucu gozIik
kullanmasi tavsiye edilmektedir.

4.1.2. Uygulayict ucun hazirlanmasi: Kapag ¢ikartin ve saklayin. Onceden
biiktilmis tek kullanimlik uygulama ucunu siki bir sekilde siringaya takin.
Ucu hastadan ve dental personelden uzak tutarak bir miktar Filtek Bulk Fill
akiskani uygulamak suretiyle sistemin tikali olup olmadigini kontrol edin.

4.1.3. Tikaniklik varsa, uygulama ucunu ¢ikartin ve az miktarda Filtek Bulk Fill
akiskan restoratifi dogrudan siringadan uygulayin. Eger varsa, enjektériin
agzindaki her tiirli artigi temizleyin. Uygulama ucunu tekrar yerlestirin
ve yeniden kompozit uygulayin. Filtek Bulk Fill akiskan restoratifi bir
uygulama pedine sikilarak uygun bir aletle de uygulanabilir.

4.1.4. Uygulama ucu takili olan iglevsel siringayi, uygun olarak sekillendirilmis
bir bariyer kilifi icine yerlestirin; kanulii kullanim igin ortaya ¢ikaracak
sekilde, kilifin ucunu kanulle delin. Bir bariyer kilifin kullaniimasi, siringanin
hastalar arasinda temizlenmesini ve dezenfeksiyonunu kolaylastirir.

4.2. Tek kullanimlik kapsiil:vKapsuli 3M™ ESPE™ Restoratif Tabancasina
yerlestirin. Talimatlar ve alinacak énlemlerle ilgili olarak restoratif uygulama
talimatlarina bakin.

5. Yerlestirme:

5.1. Calisma sahasinda yogun isik olmasini engelleyin. Patin yogun 1si3a maruz
kalmasi, zamansiz polimerizasyona neden olabilir.

5.2. Filtek Bulk Fill akigkaninin uygulanmasi: Uygulamaya, ucu preparasyon
ylizeyine yakin bicimde tutarak, preparasyonun en derin béliminden baglayin.
Malzeme akiskan oldugundan, hava sikismasini azaltmak icin ucu hazirlanan
malzemeyle temas etmeyecek sekilde hafifce yiksekte tutun. Ucun uygulanan
materyalin icine gémiilmesini énleyin.

Proksimal alanlarda, malzemenin proksimal kutuya akisini kolaylastirmak
amaciyla ucu matrisin karsisinda tutun.

5.2.1. Kaide/Liner uygulama: Universal veya posterior kompozit igin okliizal
kavite ylzeyinde en az 2 mm birakin. Bu okllizal tabakalar, posterior
restorasyonlar icin gereken saglamhigi, asinmaya karsi dayanikliligi ve
estetik kaliteyi saglar.

5.2.2. Kor yapimi: Malzemeyi, andirkat bulunan bdlgelere, pimlerin ve postlarin
cevresine siringa ile uygulayip preparasyonu doldurun.

5.2.3. Fissir Ortiicii uygulamalari: Malzemeyi hazirlanan yiizeye akitin.

5.3. Restoratifi, B6lum 6'da agiklanan sekilde isikla sertlestirin.

6. Polimerizasyon: Bu (riin bir halojen ya da 400-500 nm aralikta, minimum giddeti
550 mW/cm? olan bir halojen veya LED isikla polimerize olur. Her tabakanin tim
ylzeylerini 3M ESPE polimerizasyon cihazi gibi yiksek yogunlukta gorilebilir iikla
polimerize edin. Isik uygulanmasi sirasinda ¢ubugun ucunu restoratif materyale
mimkn oldugu kadar yakin tutun.

—_

Polimerizasyon Siiresi
Tabaka Tiim halojen 1siklar Elipar™ S10
Renkler derinligi LED isiklar (3M™ ESPE™ LED isiklar
(550-1000 mW/cm? 1000-2000 mW/cm?
cikigh) cikigh)
U 4 mm 20 sn. 10 sn.
A1, A2, A3 4 mm 40 sn. 20 sn.

7. Restorasyonun Tamamlanmasi:

7.1. Kaide/Liner uygulama: 3M™ Filtek™ Ultimate Universal Restoratif gibi bir
kompozit restoratif materyali sertlestirilmis Filtek Bulk Fill akigkan restoratifin
Uzerine yerlestirin. Yerlestirme, polimerizasyon, bitirme, okliizal ayarlama ve
cilalamaya iliskin Uretici talimatlarini takip edin.

7.2. Pit ve Fissir Ortiicller: Bir ponza tasi veya cilalama pastasi ile isikla
polimerizasyonunun ardindan olusan inhibisyon tabakasini kaldirin.

7.3. Kor yapimi:

7.3.1. Bulk Fill restoratifi, inhibisyon katmaninin alindi§i durumlarda sik
kullanilan él¢i materyalleri ile uyumludur.

7.3.2. Bulk Fill restoratif, kimyasal olarak sertlestiriimis gecici malzemelerine
yapismasini énlemek icin tiiktiriikle nemlendirilimeli veya lubrikant
uygulanmalidir.

7.3.3. Yaygin olarak kullanilan gegici simantasyon materyalleri, Bulk Fill
restoratifine yapismaz.
7.4. Direkt Restoratif Uygulamasi:
7.4.1. Ince elmas bitirme frezleri veya taslarla restorasyon yiizeylerini sekillendirin.
7.4.2. Okliizyonu ince artiktilasyon kagidi ile kontrol edin. Santrik ve lateral
hareketlerdeki ekskiirsiyon kontaklarini inceleyin. ince bir cilalama frezi
veya tagl kullanarak dikkatli bir sekilde okllizyonu uyumlandirin.
7.4.3. 3M™ ESPE™ Sof-Lex™ Bitim ve Cila Sistemiyle ya da disklerin uygun
olmadigi durumlarda beyaz taslarla, kauguklarla ya da cila patiyla cilalayin.
Saklama ve Kullanim
1.Bu iirlin oda sicakliginda kullaniimak tizere tasarlanmistir. Eger bir sogutucuda
saklandiysa, kullanmadan énce drinlin oda sicakligina gelmesine izin verin. Oda
sicakliginda raf 6mrii 36 aydir. Rutin olarak 27°C/80°F degerinden yiksek ortam
sicakliklari raf émrini azaltabilir. Son kullanma tarihi i¢in paketin tzerine bakin.
2.Restoratif materyalleri yliksek 1siya veya yogun isiga maruz birakmayin.
3.0jenol igeren malzemelerin yakininda saklamayin.
4.Kilifli sirnganin kullanimindan sonra, kilif boyunca uygulama ucunun gébegini
kavrayarak uygulama ucu ve kilifi ¢ikarin; ucu kilifla birlikte dondtrerek ¢ikarin.
Kullanilan ucu ve kilifi uygun atik koluna atin. Siringanin saklama ucunu yerine takin.
Uygulama ucu ve kilif ¢ikarildiktan sonra, Hastalik Kontrol Merkezi tarafindan
onerilen ve Amerikan Dis Hekimleri Birligi tarafindan kabul edilen sekilde, bu driini
orta dereceli bir dezenfeksiyon yontemi (sivi temasi) kullanarak dezenfekte edin. Dis
Sagligi Enfeksiyon Kontrolii ile Ilgili Kilavuz Kurallar-Bakim Ayarlamalari — MMWR,
Aralik 19, 2003:52(RR-17), Hastalik Kontrol ve Onleme Merkezleri.
imha Etme - imha edilmesiyle ilgili bilgi igin bkz. Madde Giivenlik Veri Sayfasi
(www.3MESPE.com adresinde ya da yerel bayinizde bulabilirsiniz).
Miigteri Bilgisi
Hic kimsenin, bu talimat sayfasinda verilen bilgilere uymayan herhangi bir bilgi
saglama yetkisi yoktur.
UYARI: ABD Federal Yasasi bu triintn bir dis hekiminin talimati disinda satiimasini
ya da kullaniimasini kisitlamaktadir.
Garanti
3M ESPE, malzeme ve imalat bakimindan bu riinde kusurlarin bulunmayacagin
garanti eder. 3M ESPE, TICARI SATIS VEYA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
KONUSUNDA , ZIMNi GARANTILER DAHIL, BASKA HICBIR GARANTI KABUL
ETMEZ. Uriintin kullanici uygulamasina uygunlugunun belirlenmesinden kullanici
sorumludur. Uriiniin garanti siiresi icinde kusurlu oldugu gérlirse, sizin ézel basvuru
yolunuz ve 3M ESPE'nin tek yukimlaligt, 3M ESPE Grlintinii tamir etmek veya
degistirmekten ibaret olacaktir.

Sorumlulugun Sinirlandiriimasi

Kanunda ¢zel olarak belirtilmis haller disinda 3M ESPE, zararin dolaysiz, dolayl,
dzel, rastgele veya alisiimis olmasina bakilmaksizin, garanti, sdzlesme, dikkatsizlik
veya kusursuz sorumluluk iceren kullanilan kuramsal gerekceye bakiimaksizin isbu
Urtindn kullanimi sonucunda ortaya ¢ikan herhangi bir kayip veya zarardan sorumiu
olmayacaktir.

ithalatci Firma Bilgileri:

3M San. ve Tic. A.S.

Sehit Sinan Eroglu Cad. Akel is Merkezi No:6 A Blok

Kavacik-Beykoz/istanbul

TEL: 0216538 0777 FAX:0216 538 0799

EESTI

Uldteave

3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Filli voolav téidismaterjal on madala viskoossusega

valguskdvastuv réntgenkontrastne voolav materjal. See madalréhuline voolav materjal

on poollébipaistev, voimaldades 4 mm stigavust kdvastamist. Taidismaterjal on

pakendatud kapslitesse ja stistaldesse. Filtek Bulk Filli voolav téidismaterjal on saadaval

vérvides U (universaalne), A1, A2 ja A3. Filtek Bulk Filli voolav taidismaterjal sisaldab

bisGMA-d, UDMA-d, bisEMA-d (6) ja prokriilaatvaike. Téiteained on kombinatsioon

Uterbiumtrifluoriidtéiteainest osakeste suurusega 0,1 kuni 5,0 mikronit ja tsirkoonist/

rénist osakeste suurusega 0,01 kuni 3,5 um. Anorgaanilisi titeaine osakesi on materjalis

64,5% kaalu jargi (42,5% mahu jargi). Filtek Bulk Filli voolav téidismaterjal kantakse

hambale peale parast hilduva metakriilaadipchise hambaravi adhesiivi kasutamist,

néiteks 3M ESPE toodetu, mis seob téidise jaddavalt hambastruktuuri kiilge.

Néidustused

o Alusmaterjalina | ja Il klassi direktsete téidiste all

¢ Lainerina direktsete tdidismaterjalide all

¢ Fissuurisilandina

¢ Restauratsioonid minimaalse kaviteedi preparatsiooni puhul (k.a vaiksed mitte-
survetkandvad oklusaalsed restauratsioonid)

¢ |ll ja V Klassi restauratsioonideks

o Allaminekute blokeerimine

* Emaili vaikeste defektide parandamine

o Vaikeste defektide parandamine esteetilistel indirektsetel taidistel

o Ajutiste komposiit- ja akritlmaterjalide parandamine

* Kondi ilesehituseks, kus vdhemalt pool hambakroonist on séilinud, tagamaks piisav
tugi restauratsioonile (kroonile)

Ohutusnéuded patsientidele

Toode sisaldab aineid, mis voivad osal inimestel nahaga kokkupuutel pohjustada

allergilisi reaktsioone. Arge kasutage toodet patsientidel, kellel on tuvastatud

akrilaadiallergia. Pikaajalisel kokkupuutel suu pehmete kudedega tuleb loputada

rohke veega. Kui esineb allergilisi reaktsioone, tuleb vajaduse korral kogu materjal

eemaldada ja selle patsiendi puhul toodet tulevikus mitte kasutada.

Ohutusnouded hambaravi toétajatele

Toode sisaldab aineid, mis voivad osal inimestel nahaga kokkupuutel pdhjustada

allergilisi reakisioone. Allergiariski véhendamiseks tuleb nende materjalidega

kokkupuutumise véimalus miinimumini viia. Eriti tuleb valtida kokkupuudet

kovastumata materjaliga. Kui materjali satub nahale, peske nahka seebi ja veega.

Soovitatav on kasutada kaitsekindaid ja materjali t66 kaigus mitte puutuda. Akrilaadid

voivad tungida labi tavaliselt kasutatavate kaitsekinnaste. Kui materjali satub kindale,

votke kinnas kéest ja visake &ra, peske kdsi kohe seebi ja veega ning tdmmake katte

uued kindad. Allergiliste reaktsioonide korral pidada vajadusel nou arstiga.

3M ESPE tooteohutuslehti puudutav teave on saadaval aadressil www.3MESPE.com

voi kohalikus esinduses.

Kasutusjuhend

Preparatsioon

1.Puhastamine. Hambad tuleb katust puhastada pasta ja veega.

2.Vérvi valik. Enne hamba isoleerimist valige sobiva(te)s tooni(de)s Filtek Bulk Filli
voolav téidismaterjal, kasutades standardset VITAPAN®-i klassikalist toonijuhist.
Silantide v6i hambakéndi tilesehituste puhul véib tuvastamise holbustamiseks olla
soovitatav kontrasteeruva tooni kasutamine.
Markus. Kuna Filtek Bulk Filli voolav taidismaterjal on poollabipaistev, véivad
taidismaterjali asukoht, alloleva hamba vérv voi kdrvalolevad téidismaterjalid
méojutada laineri/alusmaterjali [6plikku valjanagemist.

3.Isoleerimine. Eelistatuim isoleerimisviis on kofferdam. Kasutada véib ka vatirulle
koos siljeimuriga.

Kasutamine

1.Matriitsiriba. Tihedate proksimaalsete kontaktide loomine saavutatakse ainulksi
ettevaatliku matriitsimistehnika abil. Tiheda igemesulguse saavutamiseks ja
hammaste eraldamiseks matriitsiriba paksuse kompenseerimise eesmérgil on
vajalik kilumine. Vaimaluse korral eelistatakse eelkontuuritud sektsionaalse
matriitsiriba kasutamist. Siiski voib kasutada hukest ringikujulist pehmet riba, kui
see on sobiv. Riba peaks olema dige proksimaalse kontuuri tagamiseks lihvitud,
kuna Filtek Bulk Filli voolav taidismaterjal ei hoia riba paigaldamise ajal kinni.

2.Pulbi kaitse. Pulbi avatuse korral, kui ndidustatud on pulbi otsene katmine,
kasutage avause peal minimaalset kogust kaltsiumhUdroksiidi, mille peale kantakse
valguskdvastuv klaasionomeer 3M™ ESPE™ Vitrebond™ véi Vitrebond™ Plus.
Vitrebond voi Vitrebond Plus lainereid/alusmaterjale voib kasutada ka sligavate
kaviteediosade piirialadel.

3.Adhesiivsiisteem. Filtek Bulk Filli voolava téidismaterjali sidumiseks
hambastruktuuriga on soovitatav 3M ESPE hambaravi adhesiivististeemi (naiteks
3M™ ESPE™ Scotchbond™ Universal) kasutamine. Nende toodete alaseid
taielikke juhiseid ja ettevaatusabindusid vaadake adhesiivististeemi juhendist.
Pérast adhesiivi kdvastamist jatkake isolatsiooni tagamist vere, silje ja teiste
vedelike eest ning alustage koheselt Filtek Bulk Filli voolava téidismaterjali
paigaldamist.
Markus. Jérgige adhesiivisisteemi kasutusjuhendit soovitatava adhesiivi
aplikatsiooni jargse silaanravi kohta keraamiliste téidiste parandamise ajal.

4. Pealekandmine.
4.1. Suistlaga pealekandmine. Filter Bulk Filli voolavat téidismaterjali saab peale

kanda otse doseerimisotsikust.
4.1.1. Doseerimisotsiku kasutamisel soovitatakse nii patsientidel kui personalil
kanda kaitseprille.

4.1.2. Doseerimisotsiku ettevalmistamine Eemaldage kork ja hoidke alles.
Keerake Uhekordselt kasutatav doseerimisotsik materjali sustla kiilge.
Hoides otsikut patsiendist ja hambaravipersonalist eemale suunatuna,
valjutage vaike kogus Filtek Bulk Filli voolavat taidismaterjali, et
kontrollida, kas stisteem ei ole ummistunud.

4.1.3. Ummistuse korral eemaldage doseerimisotsik ja suruge véike kogus Filtek
Bulk Filli voolavat taidismaterjali otse sustlast vélja. Kui ummistus on
sistla avauses, siis eemaldage sinna kogunenud materjal. Asetage otsik
tagasi ja véljutage materjal uuesti. Filtek Bulk Filli voolavat taidismaterjali
voib véljutada doseerimispadjale ja aplitseerida sobiva instrumendiga.

4.1.4. Asetage toimiv sistal koos pealekandmisotsikuga sobiva kujuga
Umbrisesse; augustage Umbrise ots kaniitliga nii, et kanudli saaks
kasutada. Umbrise kasutamine hélbustab patsientide vahelist sistla
puhastamist ja desinfitseerimist.

4.2. Uheannuselised kapslid Sisestage kapsel 3M™ ESPE™ taidismaterjali
dosaatorisse. Jérgige eraldiseisva tidismaterjali dosaatori kasutusjuhendis
toodud juhiseid ja ettevaatusabindusid.

5. Paigaldamine
5.1. Vltige intensiivset valgust todpiirkonnas. Pasta kokkupuude intensiivse

valgusega voib viia enneaegse polimeriseerumiseni.

5.2. Filtek Bulk Filli voolava tdidismaterjali doseerimine. Alustage doseerimist
prepareeritud pinna sligavaimast osast, hoides otsa prepareeritud pinna
lahedal. Materjali véljutamisel tostke otsa aeglaselt nii, et see jaéb
doseeritavast materjalist veidi kdrgemale, et minimeerida hu kinnijaamist. Arge
laske otsikul materjali sisse sattuda.

Proksimaalsete piirkondade puhul hoidke otsikut matriitsi vastas, et hélbustada
materjali voolamist proksimaalsesse kambrisse.

5.2.1. Alusmateriali/laineri aplikatsioon. Aplitseerige universaalse voi
posterioorse komposiittdidise puhul kaviteedi oklusaalsest pinnale
véhemalt 2 mm paksuselt. Selline oklusaalne lisakiht annab
posterioorseteks restauratsioonideks vajaminevat tugevust,
kulumiskindlust ja esteetilisi omadusi.

5.2.2. Hambakondi Ulesehitus. Siistige materjali 1digatud piirkondadesse,
ndelade mber, postide Uimber ja taitke prepareeritud ava.

5.2.3. Silandi aplikatsioon. Kandke voolavat materjali prepareeritud pinnale.

5.3. Valguskdvastage taidismaterjal vastavalt jactisele 6.

6. Kévastamine. Antud toode on ette nahtud kdvastamiseks halogeen- voi LED-
valgusega, mille minimaalne intensiivsus on 550 mW/cm? lainepikkuse vahemikus
400-500 nm. Kdvastage iga materjalikinti kogu selle pinna ulatuses suure
intensiivsusega valguslambiga, nagu néiteks 3M ESPE valguslambiga. Hoidke
valgusjuhi otsa kdvastamise ajal téidisele voimalikult lahedal.

Kdvastamisaeg
.. .. | Kbik halogeenlambid Elipar™ §10
Viirvitoonid | Materialikihi | = b o mbid (3M™ ESPE™ LED-lambid
sligavus - < - <
(véljundvoimsusega véljundvoéimsusega
550-1000 mW/cm?) 1000-2000 mW/cm?)
U 4 mm 20s 10s
A1, A2, A3 4 mm 40s 20s

7. Restauratsiooni Iopetamine.

7.1. Alusmaterjali/laineri aplikatsioon. Kandke komposiittaidismaterjal, néiteks
3M™ Filtek™ Ultimate Universal Restorative, otse kdvastatud Filtek Bulk Filli
voolava taidismaterjali peale. Jargige tootja juhendit materjali paigaldamise,
kdvastamise, viimistlemise, oklusiooni korrigeerimise ja poleerimise osas.

7.2. Fissuurisilandina kasutades. Eemaldage pérast valguskdvastamist jaév
inhibitsioonikiht ettevaatlikult pimsi- v6i poleerimispastaga.

7.3. Hambakdndi Ulesehitus.

7.3.1. Bulk Filli taidismaterjal Ghildub tavaliselt kasutatavate
impressioonmaterjalidega pérast pindmise inhibitsioonikihi eemaldamist.

7.3.2. Bulk Filli téidismaterjali peaks keemiliselt kovenduvate materjalidega
seostumise valtimiseks hoidma siilje v6i lubrikaadi abil niiskena.

7.3.3. Tavaliselt kasutatavad ajutised tihendustsemendid ei seostu Bulk Filli
taidismaterjaliga.

7.4. Direktse tdidise aplikatsioon

7.4.1. Téidise viimistlemiseks kasutage teemantpuure, puure vai kive.

7.4.2. Kontrollige oklusiooni 6hukese artikulatsioonipaberiga. Kontrollige
tsentraalseid ja lateraalseid kontakte. Korrigeerige oklusiooni ettevaatlikult,
eemaldades liigse taidise teemantpuuri vai kiviga.

7.4.3. Poleerige 3M™ ESPE™ Sof-Lex™ viimistlus- ja poleerimissiisteemiga voi
valgete kivide, kummiotsikute véi poleerimispastaga kohtades, kus kettaid
ei saa kasutada.

Sailitamine ja kasutamine
1.Toode on ette ndhtud kasutamiseks toatemperatuuril. Kiilmkapis séilitamisel peab
toode enne kasutamist saavutama toatemperatuuri. Séilivusaeg on 36 kuud.

Pidev séilitamine temperatuuril dle 27°C / 80°F véib lihendada kdlblikkusaega.

Sailivusaeg on mérgitud valispakendile.

2. Arge hoidke taidismaterjale kdrgel temperatuuril véi intensiivse valguse kaes.

3.Arge sailitage materjale eugenooli sisaldavate toodete laheduses.

4.Pérast imbrisega siistla kasutamist eemaldage pealekandmisotsik ja tmbris,
haarates 1&bi imbrise pealekandmisotsikust; keerake ja eemaldage otsik médda

Umbrist. Havitage kasutatud otsik ja Umbris sobival ja&tmekéitiusviisil. Keera

ststlale kork peale.

Pérast pealekandmisotsiku ja imbrise eemaldamist kasutage selle toote
desinfitserimiseks keskmise taseme desinfitseerimismeetodit (vedelikuga), nagu

on soovitanud USA haiguste kontrolli keskused (Centers for Disease Control) ja
heaks kiitnud Ameerika hambaarstide thing (American Dental Association). Juhend
infektsiooni kontrolliks hambaravis - MMWR, Detsember 19, 2003:52(RR-17),
Haiguste kontrolli- ja ennetuskeskused.

Jaatmekaitlus - vaadake tooteohutuskaarti (Material Safety Data Sheet, saadaval
www.3MESPE.com véi kohaliku esindaja kaest).

Kliendiinfo

Kellelgi ei ole volitusi anda teistsugust teavet kui see, mis on esitatud k&esolevas
juhendis.

Hoiatus: Ameerika Uhendriikide foderaalseadus lubab seadet miitia vaid hambaravi
professionaalidele voi nende tellimusel.

Garantii

3M ESPE garanteerib, et sellel tootel puuduvad materjali- ja tootmisvead. 3M ESPE
EI ANNA MUID GARANTIISID, SEALHULGAS TURUSTATAVUSE EELDUSE VOI
KONKREETSEL EESMARGIL KASUTAMISEKS SOBIVUSE GARANTIID. Toote
konkreetseks otstarbeks sobivuse kindlaksméaéramise eest vastutab kasutaja. Kui
see toode osutub garantiiperioodi jooksul defekiseks, on teil téielik digus toote
parandamist voi asendamist nduda ning ettevéttel 3M ESPE on kohustus 3M ESPE
valmistatud toode parandada voi uuega asendada.

Piiratud vastutus

Kui seaduses kehtestatud juhud vélja arvata, ei vastuta 3M ESPE (ikskdik millise
tootest tuleneva otsese, kaudse, erakordse, juhusliku voi tuleneva kahjumi voi kahju
eest, hoolimata pohjendustest (sh garantii, leping, hooletus véi absoluutne vastutus).

LATVIESU

Vispariga informacija

“3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill” plistoSais restauracijas materials ir zemas

viskozitates, redzamaja gaisma cietéjoss, rentgenkontrastains plusto$s materials.

Sis zema sprieguma plistoSais materials ir daléji caurspidigs un cietina pat 4 mm

dziluma. Restauracijas materialu piegada kapsulas un $ircés. Piedavajuma ir $adi

“Filtek Bulk Fill" pltisto$a materiala krasu toni: U (universals), A1, A2 un A3. “Filtek

Bulk Fill” pliistoSais materials satur bisGMA, UDMA, bisEMA(6) un Procrylat svekus.

Pildvielas sastav no iterbija trifluorida pildvielas ar dazadam (izméra no 0,1 lidz 5

mikroniem) dalinam kombin&cija ar cirkonija/silicijapildvielu, kuras dalinu izmérs ir no

0,01 lidz 3,5 pm. Neorganiskas pildvielas daudzums ir aptuveni 64,5% svara (42,5%

tilpuma). Plastoo “Filtek Bulk Fill” uzklaj zoba virsmai péc tam, kad tas apstradats

ar piemerotu metakrilata bazes zobu adhezivu, pieméram, 3M ESPE raZoto, kas

pastavigi sasaistis restauraciju ar zoba strukttru.

Indikacijas

* Baze zem | klases un Il klases tieSas restauracijas

* Laineris zem tie$as restauracijas materialiem

* ledobumu un plaisu plomba

* Restauracija ar minimali invazivu dobuma sagatavo$anu (tostarp mazu, spiediena
neizturigu okluzalo restauraciju gadijuma)

¢ |ll un V klases restauracijai

¢ Nelidzenu vietu izlidzinasanai

o Siku emaljas defektu novérsanai

* Nelielu defektu novérsanai estétiska netieSaja restauracija

* Pagaidu kompozita un akrila materialu restauracijai

¢ Zoba veido$ana, kur vismaz puse no kronim paredzétas zoba struktiras tiek
saglabata, lai nodro$inatu strukturalu atbalstu kronim

Drosibas informacija pacientiem

84 izstradajuma sastava ir vielas, kas saskaré ar adu daziem cilvekiem var

izraisit alergisku reakciju. Nelietojiet $o produktu pacientiem, kam akrilati izraisa

alergisku reakciju. Ja materials ilgsto$i bijis saskaré ar mikstajiem audiem mutes

dobuma, izskalojiet muti ar lielu daudzumu ddens. Ja radusies alergiska reakcija,

nekavéjoties meklgjiet medicinisko palidzibu un, ja nepiecieSams, iznemiet ievietoto

izstradajumu un vairs to nelietojiet.

Drosibas informacija zobarstniecibas personalam

84 izstradajuma sastava ir vielas, kas saskaré ar adu daziem cilvekiem var izraisit

alergisku reakciju. Lai mazinatu alergiskas reakcijas iespéju, samaziniet saskari ar

giem materialiem. Ipadi izvairieties no saskares ar necietinatu materialu. Ja notiek

saskare ar adu, mazgajiet adu ar ziepeém un Udeni. leteicams lietot aizsargcimdus

un izvairities no tieSas saskares ar materialu. Akrilati var izsukties cauri parastajiem

cimdiem. Ja materials saskaras ar cimdu, novelciet un izmetiet to, nekavejoties

nomazgajiet rokas ar ziepeém un udeni un tad uzvelciet jaunus cimdus. Ja rodas

alergiska reakcija: vajadzibas gadijuma meklgjiet medicinisku palidzibu.

Informaciju par 3M ESPE MSDS meklgjiet vietné www.3MESPE.com vai sazinieties

ar vietéjo 3M parstavniecibu.

Norades lietoSanai

SagatavoSana

1.Notiri§ana. Lai uz zoba virsmas nepaliktu traipi, ta janotira ar pumeka un tdens
maisijumu.

2.Krasu tona izvéle. Pirms zoba izoléSanas izvélieties “Filtek Bulk Fill” plustosa
restauracijas materiala piemeérotako toni, izmantojot “VITAPAN™® standarta krasu
skalu. Labakai noteikSanai plombam un zoba stumbra atjauno$anai ieteicams
izmantot kontrastéjosu toni.
Piezime. Ta ka “Filtek Bulk Fill" plustoSais materials ir daléji caurspidigs,
restauracijas atra$anas vieta, zoba krasa zem restauracijas un blakus
restauracijas var ietekmet to, ka izskatas lainera/pamatnes galarezultats.

3.1zolacija. leteicama izolacijas metode ir koferdams. Var izmantot lignina rullius
un siekalu atsucéju.

Noradijumi

1.Matrices lente CieSs proksimals kontakts iespéjams tikai tad, ja rpigi izmanto
matrices metodi. KiléSana nepiecieSama tadel, lai restauracijas kontakts ar
smaganam bdtu atbilsto$s un lai veidotu Skirtni starp zobiem, kompensgjot
matrices lentas biezumu. Ja iespéjams, izmantojiet iepriek$ konturétu sekcijas
sadalitu matrices lentu. Tomeér, ja nepiecie$ams, var izmantot planu, ipasi
mikstu aploces lenti. Lentei jabt pulétai, lai proksimala konttra batu pareiza, jo
iepildisanas laika “Filtek Bulk Fill" plusto$ais materials nespés noturét lenti.

2.Pulpas aizsardziba. Ja nejausi atsegta pulpa un kliniska situacija to pielauj,
parklajiet pulpu ar nelielu daudzumu kalcija hidroksida un pec tam parklajiet to
ar “3M™ ESPE™ Vitrebond™™ vai “Vitrebond™ Plus” gaisma cietéjo$o sveku
stikla jonomeéru. “Vitrebond” vai “Vitrebond Plus” laineri/bazi var izmantot ari dzilu
dobumu pamatnu parklasanai.

3.Adhezivs. Lai “Filtek Bulk Fill” pliistoso materialu sasaistitu ar zoba struktru,
ieteicams izmantot 3M ESPE zobu adhezivu (pieméram, “3M™ ESPE™
Scotchbond™ Universal”). Visus noradijumus produkta lietoSanai un piesardzibas
pasakumus skatiet attieciga adheziva lietoSanas instrukcija.
Péc adheziva cietina$anas, saglabajot izolaciju no asinim, siekalam un citiem
Skidrumiem, nekavejoties jasak ieklat “Filtek Bulk Fill" plustoSais materials.
Piezime. levérojiet norades adheziva sistémas lietoSanas instrukcija par
ieteicamo apstradi ar silanu, labojot keramikas restauracijas, kam seko adheziva
uzklasana.

4. lepildisana.
4.1. lepildiSana ar Slirci. “Filtek Bulk Fill” plistodo restauracijas materialu var

iepildit tiesi no aplicé8anas uzgala.
4.1.1. Stradajot ar aplicéSanas uzgali, pacienta un darbinieka aizsardzibai
ieteicams izmantot aizsargbrilles.
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4.1.2. Sagatavojiet apliceSanas uzgali. Nonemiet vacinu, bet neizmetiet to.
Saliekto, vienreiz izmantojamo uzgali uzskravéjiet uz $lirces. Turot
uzgali atstatu no pacienta un paligpersonala, izspiediet nedaudz “Filtek
Bulk Fill” plistosa materiala, lai parliecinatos, ka pievadisanas sistéma
nav aizsérejusi.

4.1.3. Ja ta aizséréjusi, nonemiet apliceSanas uzgali un izspiediet nedaudz
“Filtek Bulk Fill” plisto$a materiala tiesi no $lirces. Ja ir redzami Skérsli,
iztiriet tos no $lirces atveres. Nomainiet aplicé$anas uzgali un méginiet
vélreiz izspiest kompozitu. “Filtek Bulk Fill” pliistoSo restauracijas
materialu var izspiest uz sajauk$anas palikina un ieklat ar piemérotu
instrumentu.

4.1.4. FunkcionéjoSu 8lirci ar pievades uzgali ievietojiet piemérotas formas
barjerapvalka, parduriet apvalka galu ar kanili, atsedzot kanili
lietoSanai. Izmantojot barjerapvalkus, ir vieglak tirit un dezinficét Slirci
péc lietoSanas kartejam pacientam.

4.2. Vienas devas kapsula. “3M™ ESPE"™ kapsulu ievietojiet restauracijas
materidla smidzinataja. Visus noradijumus lietoSanai un piesardzibas
pasakumus skatiet attieciga smidzinataja instrukcija.

5. levietoSana.

5.1. Izvairieties no intensivas gaismas darba vidé. Pastas paklauSana intensivai
gaismai var izraisit priekslaicigu materiala sacietesanu.

5.2. Izspiediet “Filtek Bulk Fill” plistoSo materialu. Saciet pildit dobuma dzilako
dalu, uzgali turot ciesi pie dobuma virsmas. Izspiezot materialu, uzgali
leni celiet uz augsu, lai tas atrastos nedaudz virs izspiesta materiala, $adi
mazinot gaisa uzkrasanas iespéjamibu. Uzgali nedrikst iemeérkt materiala.
Proksimalajam zonam: lai materials vieglak ieplust proksimalaja virsma,
uzgali turiet piespiestu matricei.

5.2.1. Bazes/lainera aplicésana. Universalajiem un zobu aizmuguréjo
dalu restauracijas kompozitiem ir jaatstaj vismaz 2 mm dobuma
okluzijas virsmu. Sie okluzalie slani nodrosina stipribu, izturibu un
estetiskas ipasibas, kas nepiecieSamas augsejo un apaksejo dzeroklu
restauracijam.

5.2.2. Zoba stumbra veido$ana. Ar $lirci ievadiet materialu virsmas ap
matricu, tapinam, balstiem un aizpildiet dobumu.



5.2.3. Izmantoana plombam. Uz sagatavotas virsmas uzklajiet materialu.
5.3. Restauracijas materialu cietiniet ar gaismu; skat. norades 6. sadala.

6. Cietinasana. Sis materials cietinams ar halogénu lampu gaismu vai LED
(gaismu izstarojoSo diozu) gaismu, kuras minimala intensitate ir 550 mW/cm?
400-500 nm diapazona. Katru pieaudzeto materiala slani cietiniet, visu virsmu
paklaujot augstas intensitates redzamas gaismas avota iedarbibai, pieméram,
“3M ESPE’ cieteSanas gaismai. CietinaSanas laika gaismas uzgali turiet
iespéjami tuvu restauracijas materialam.

Cietinasanas laiks
] Slina Visas halogénu »Elipar™ §10
Toni biezums lampas LED lampas (3M™ ESPE™ LED
(ar 550-1000 mW/cm? lampas ar
jaudu) 1000-2000 mW/cm? jaudu)
U 4 mm 20 sek. 10 sek.
A1, A2, A3 4 mm 40 sek. 20 sek.

7. Restauracijas pabeigSana.

7.1. Bazes/lainera aplicé$ana. Kompozito restauracijas materialu, pieméram,
“3M™ Filtek™ Ultimate Universal Restorative”, uzklajiet tiesi uz sacietinata
“Filtek Bull Full” plusto3a restauracijas materiala.Rikojieties atbilstigi raZotaja
instrukcijam par preparata ieklasanu, cietinaSanu, beigu apstradi, oklizijas
korekciju un puléSanu.

7.2. ledobumu un plaisu plombas. Ar pumeka vai pule$anas pastu saudzigi
nonemiet materiala inhibéto slani, kas palicis péc cietinasanas ar gaismu.

7.3. Zoba stumbra restauracija.

7.3.1. Uzpildes restauracijas materials ir saderigs ar parasti izmantojamiem
nospiedumu nemsanas materialiem, ja ir nonemts virsmas inhibicijas
slanis.

7.3.2. Uzpildes restauracijas materialam jabut samitrinatam ar siekalam
vai apstradatam ar lubrikantu, lai noverstu piesaistisanos kimiskas
cieteSanas izejmaterialiem.

7.3.3. Parasti izmantojamais pagaidu cements nepiesaistisies uzpildes
restauracijas materialam.

7.4. Restauracijas materiala tieSa aplice$ana.

7.4.1. Restauracijas virsmas model€jiet ar smalkajiem noslegumposma
dimanta urbuliem vai akmentiniem.

7.4.2. Okluziju parbaudiet ar plano artikulacijas papiru. Parbaudiet centra
un lateralos sakodiena kontaktpunktus. Uzmanigi korigéjiet okluziju,
ar smalko puléjamo dimantu vai akmentinu nonemot materiala
parpalikumu.

7.4.3. Nopulgjiet ar “3M™ ESPE™ Sof-Lex"™ nosléguma apstrades un
pulédanas sistemu vai baltajiem akmentiniem, gumijas uzgaliem vai
puleSanas pastu, ja puléSanas diski nav pieméroti.

Uzglabasana un lietoSana

1. Sis produkts jalieto istabas temperatira. Glabajot vésaka vieta, pirms katras
lietoSanas aujiet produktam sasilt lidz istabas temperaturai. Glaba$anas
laiks istabas temperatira ir 36 ménesi. Produkta glabasana temperatira, kas
augstaka par 27°C/80°F, var saisinat ta glabasanas laiku. Deriguma terming
noradits uz aréja iepakojuma.

2.Restauracijas materialus nepaklaujiet paaugstinatas temperatiras vai intensivas
gaismas iedarbibai.

3.Materialus neglabajiet eigenolu saturodu produktu tuvuma.

4. Péc apvalka ievietotas Slirces lietoSanas nonemiet pievades uzgali un apvalku,
cauri apvalkam satverot pievades uzgala rumbu; pagrieziet un nonemiet uzgali
kopa ar apvalku. Izmantoto uzgali un apvalku utilizéjiet piemérota atkritumu
plusma. Uzlieciet §lirces uzglabasanas vacinu.

Péc tam, kad pievades uzgalis un apvalks ir nonemti, dezinficgjiet So izstradajumu,

izmantojot videja limena dezinfekcijas procesu (Skidruma kontakts), ka to ieteicis

Slimibu kontroles centrs un apstiprinajusi Amerikas Zobarstu asociacija. Vadiinijas

par infekciju kontroli zobarstnieciba - MMWR, Decembris 19, 2003:52(RR-17),

Slimibu kontroles un profilakses centrs (Centers for Disease Control and Prevention).

UtilizeSana - informaciju par utilizé$anu skatiet materialu droSibas datu lapas

(pieejamas vietne www.3MESPE.com vai vietéja parstavnieciba).

Informacija klientam

Nevienam nav atlauts sniegt informaciju, kas atSkiras no datiem Sajos noradijumos

lietoanai.

Bridinajums. ASV federalie likumi nosaka, ka Sis produkts pardodams vai

lietojams tikai atbilstigi zobarstniecibas personala noradijumiem.

Garantija

“3M ESPE” garanté, ka $im izstradajumam nebus ne razo$anas, ne materiala

defektu. “3M ESPE” NEDOD NEKADAS CITAS GARANTIJAS, TOSTARP

NETIESAS GARANTIJAS PAR PRECES PIEPRASIJUMU VAI DERIGUMU

KONKRETAM MERKIM. Lietotajs pats atbild par $a produkta atbilstibu

nepiecieS8amajam izmantojumam. Ja garantijas perioda Sim produktam atklasies

defekti, jums ir tiesibas pieprast, lai “3M ESPE” salabo produktu vai nomaina to
pret jaunu, un tas ir 3M ESPE pienakums.

Atbildibas ierobezojumi

Iznemot likuma paredzetos gadijumus, “3M ESPE” neatbild par $a produkta

izraisitajiem zaudejumiem vai bojajumiem — nedz tieSiem, nedz netieSiem,

nedz ipaSiem, nedz gadijuma rakstura, nedz likumsakarigiem — neatkarigi no

izvirzitajam prasibam un teorijam, ari garantijas, ligumu, pienakumu nepildisanas

vai stingras atbildibas.

LIETUVISKAI

Bendroji informacija

,3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill“storo sluoksniavimo taki plombavimo medZiaga yra

mazo klampumo, matoma $viesa kietinama, rentgenokontrastiska taki medziaga.

Si mazo jtempio taki medziaga yra pusiau skaidri ir polimerizuojasi iki 4 mm gylyje.

Plombavimo medZiaga supakuota kapsulése ir SvirkStuose. Galimi ,Filtek Bulk

Fill“ storo sluoksniavimo takios plombavimo medZiagos atspalviai: U (universalus),

A1, A2 ir A3. Filtek Bulk Fill* storo sluoksniavimo takios plombavimo medziagos

sudétyje yra ,bisGMA*, ,UDMA®, ,bisEMA*(6) ir prokrilato dervy. Uzpildas sudarytas

i§ iterbio trifluorido daleliy, kuriy dydis 0,1-5,0 mikronai, ir cirkonio / silicio dioksido

daleliy, kuriy dydis 0,01-3,5 um. Neorganinis uzpildas sudaro apie 64,5 % svorio

(42,5 % turio). ,Filtek Bulk Fill“ storo sluoksniavimo taki medziaga naudojama su

tinkamu metakrilato pagrindo suriSikliu, tokiu, kaip ,3M ESPE* gamybos, kuris gerai

suriSa plombavimo medziagg su danties audiniais.

Indikacijos

* Bazé po | ir Il klasiy tiesioginémis plombomis

* Pamusalas po tiesioginio plombavimo medziagomis

¢ Vageliy ir duobeliy silantas

¢ Minimaliai invazyviai preparuotoms ertméms plombuoti (jskaitant nedideles
restauracijas neapkrautose okliuzinio pavirsiaus srityse)

e |Il'ir V Klasiy plombos

* Neigiamy kampy uzblokavimas

* Smulkiy emalio defekty taisymas

* Mazy estetiniy netiesioginiy restauracijy defekty taisymas

* Derviniy ir akriliniy laikiny medziagy pataisos

* Danties kulCiai atstatyti, siekiant suteikti strukttiring atrama vainikéliui, jei like bent
pusé danties vainiko strukturos

Informacija apie atsargumo priemones pacientams

Siame gaminyje yra medziagy, kurios patekusios ant odos kai kuriems asmenims

gali sukelti alergine reakcijg. Nenaudokite Sio gaminio pacientams, kurie alergiski

akrilatams. Jei gaminys ilgai liesis su minkstaisiais burnos audiniais, skalaukite

burng dideliu kiekiu vandens. PasireiSkus alerginei reakcijai, kreipkités atitinkamos

medicininés pagalbos, jei bitina, pasalinkite gaminj ir ateityje Sio gaminio

nenaudokite.

Informacija apie atsargumo priemones odontologams

Siame gaminyje yra medziagy, kurios patekusios ant odos kai kuriems asmenims

gali sukelti alergine reakcijg. Norédami sumazinti alerginés reakcijos tikimybe,

venkite sgveikos su Siomis medZiagomis. Ypac venkite sgveikos su nepolimerizuotu

gaminiu. Jei gaminio pateko ant odos, nuplaukite jj vandeniu ir muilu. Mavékite

apsaugines pirtines, naudokite bekontaktj darbo metoda. Akrilatai gali prasiskverbti

pro jprastas apsaugines pirstines. Jeigu gaminio patenka ant pirstiniy, nusimaukite ir

iSmeskite jas, nedelsdami nusiplaukite rankas su muilu ir uZsimaukite kitas pirstines.

PasireiSkus alerginei reakcijai, kreipkités atitinkamos medicininés pagalbos.

,3M ESPE" medziagos saugos duomeny lapus galima gauti www.3MESPE.com

svetainéje arba i savo vietinio filialo.

Naudojimo instrukcijos

Paruosimas

1.Nuvalymas: dantys nusvei¢iami pemzos suspensija, kad nelikty pavirSiaus
deémiy.

2.Spalvos parinkimas: prie§ izoliuodami dantj, pasirinkite tinkamg (-us) ,Filtek Bulk
Fill* storo sluoksniavimo takios plombavimo medziagos atspalvj (-ius), naudodami
standartinj ,VITAPAN® klasikinj spalvy raktg. Naudojant kaip silantg arba atstatant
danties kultj, paranku pasirinkti kontrastingg atspalvj, kad medziaga baty lengva
atskirti nuo danties audinio.

Pastaba: kadangi ,Filtek Bulk Fill“ storo sluoksniavimo taki plombavimo medziaga

yra pusiau skaidri, restauracijos vieta, po ja esancio danties audinio spalva arba

gretimos restauracijos gali turéti jtakos galutinei pamusalo / bazés iSvaizdai.
3.1zoliavimas: pageidautina izoliuoti koferdamu. Taip pat galite naudoti vatos volelius
ir seiliy siurblj.

Naudojimas

1.Matricos juostelé: standls proksimaliniai kontaktai suformuojami, taisyklingai
naudojant matricos déjimo biida. Norint standziai hermetizuoti dantenas ir atskirti
dantis tam, kad baty kompensuotas matricos juostelés storis, reikia panaudoti
pleista. Jei jmanoma, rekomenduojama naudoti suformuoto kontaro daling matricos
juostele. Taciau tinkamais atvejais galima naudoti plong apjuosiancig itin minksta
juostele. Siekiant uztikrinti tinkama proksimalinj kontdra, juostele reikia suformuoti,
nes dedama ,Filtek Bulk Fill* taki plombavimo medziaga juostelés nelaikys.

2.Pulpos apsauga: jei preparuojant buvo atverta pulpa ir nuspresta, kad galima
plombuoti toliau, ant atvertos vietos dedamas nedidelis kiekis kalcio hidroksido,
kuris padengiamas ,3M™ ESPE™ Vitrebond“™ arba ,Vitrebond™ Plus* Sviesa
polimerizuojamu stiklo jonomeru. ,Vitrebond" arba ,Vitrebond Plus® pamusalg / baze
taip pat galima naudoti apsaugai giliose ertmése.

3.SuriSimo sistema: norint pritvirtinti ,Filtek Bulk Fill“ takig medziagg prie danties
audinio, rekomenduojama naudoti ,3M ESPE" odontologine suri§imo sistema
(pavyzdziui, ,3M™ ESPE™ Scotchbond™ Universal®). I§samius nurodymus ir
gaminiui skirtas atsargumo priemones Zzr. suri§imo sistemos gaminio instrukcijoje.
Sukieting adhezyving medziaga, ir toliau izoliuokite ja nuo krauijo, seiliy ir kity
skysciy bei nedelsdami dékite ,Filtek Bulk Fill“ takia medziaga.

Pastaba: laikykités suri§imo sistemos naudojimo instrukcijy dél rekomenduojamo

silano apdorojimo taisant keramikos restauracijas ir po to naudojant suri§imo

medziaga.

4. Déjimas
4.1. Déjimas i$ Svirksto: storo sluoksniavimo takig plombavimo medziagg ,Filtek

Bulk Fill* galima déti tiesiai i§ dozavimo antgalio.

4.1.1. Naudojant dozavimo antgalj, pacientams ir personalui patariama naudoti
priemones akiy apsaugai.

4.1.2. Paruo$kite dozavimo antgalj: Nuimkite dangtel] ir padékite saugiai
Atsargiai uzsukite nulenktg dozavimo antgalj ant Svirksto. Laikydami
antgalj toliau nuo paciento ir personalo, iSspauskite nedidelj kiekj storo
sluoksniavimo takios plombavimo medziagos ,Filtek Bulk Fill* ir jsitikinkite,
ar sistema neuzsikimsusi.

4.1.3. Jeigu uzsikimusi, nuimkite dozavimo antgalj ir iSspauskite nedidelj kiekj
storo sluoksniavimo takios plombavimo medziagos ,Filtek Bulk Fill* tiesiai
i§ Svirksto. Pasalinkite, jei yra, matoma kamstj i§ Svirksto galo. Pakeiskite
dozavimo antgalj ir dar kartg iSspauskite kompozitg. Storo sluoksniavimo
takig plombavimo medZiaga ,Filtek Bulk Fill* galima iSspausti ant
dozavimo plokstelés ir uztepti atitinkamu instrumentu.

4.1.4. |dékite veikiantj Svirksta su pritvirtintu dozavimo antgaliu j tinkamai
suformuotg barjerinj apvalkala; apvalkalo galg pradurkite kaniule,
atidengdami kaniule naudoti. Barjerinio apvalkalo naudojimas palengvina
Svirk$to valyma ir dezinfekavima tarp pacienty.

4.2. Vienkartinés dozés kapsulé: jstatykite kapsule j ,3M™ ESPE“™ plombavimo
medziagy dozatoriy. PlaCiau apie dozatoriaus naudojimg ir prieziurg skaitykite
jo naudojimo instrukcijose.

5. Jvedimas
5.1. Venkite intensyvaus apSvietimo darbo lauke. ApSvietus pastg intensyvia Sviesa,

ji gali polimerizuotis anksciau laiko.

5.2. Takios storo sluoksniavimo plombavimo medziagos ,Filtek Bulk Fill*
Svirkstimas: Svirksti pradékite giliausioje preparuotos ertmés vietoje, laikydami
antgalj prie pat pavirSiaus. Ispaudus medziaga, létai pakelkite Svirkstimo
galiukg virs iSspaustos medziagos, kad iSvengti oro tarpy Nepanardinkite
antgalio j medZiaga.

Plombuodami proksimalines sritis, antgalj laikykite prieSais matrica, kad
medziaga lengviau jtekéty j proksimaling ertme.

5.2.1. Bazés / pamusalo uzdéjimas: uzdékite bent 2 mm universalaus arba
galiniy danty kompozito okliuziniame pavirSiuje Sluoksniai okliuziniame
pavirSiuje suteikia tvirtumo, atsparumo dévéjimuisi ir estetiniy savybiy,
badingy galiniams dantims.

5.2.2. Danties kulties atstatymas: jSvirkSkite medZiagos | neigiamo kampo stitis,
aplink kaiscius, Sakny jklotus ir uzpildykite visg iSpreparuotg ertme.

5.2.3. Silanto uzdéjimas: SvirkSkite medZiagg ant paruosto pavirsiaus.

5.3. Sviesa polimerizuokite plombavimo medziaga, kaip nurodyta 6 skyriue.

6. Polimerizavimas: $is gaminys yra polimerizuojamas apvitinus halogeno arba
LED (diodiniu) Svitintuvu, kurio minimalus intensyvumas 550 mW/cm? esant 400
500 nm bangy diapazonui. Polimerizuokite kiekvieng sluoksnj auksto intensyvumo
matomos $viesos Saltiniu, tokiu kaip ,3M ESPE* polimerizavimo lempa. Svitindami
Sviesolaidzio galiukg laikykite kuo arCiau plombavimo medZiagos.

Polimerizavimo laikas
_ | Visos halogeno Elipar™ $10 (3M™ ESPE™
. .| Sluoksniy lempos LED
Atspalviai N Lo LED lempos,
gylis (diodinés) lempos kuriu int

(intensyvumas uriy In ensyVL;mazs
550-1000 mW/cm?) 1000-2000 mWier’)

U 4 mm 20 sek. 10 sek.

A1, A2, 4 mm 40 sek. 20 sek.

A3

7. Pabaikite restauracija:

7.1. Bazés / pamusalo uzdéjimas: uzdékite kompoziting plombavimo medziaga,
pvz., ,3M™ Filtek Ultimate Universal Restorative* tiesiogiai ant polimerizuotos
LFiltek Bulk Fill* storo sluoksniavimo takios plombavimo medziagos. Laikykités
gamintojo nurodymy dél déjimo, polimerizavimo, $lifavimo, sakandzio
koregavimo ir poliravimo.

7.2. Duobeliy ir vageliy silantas: atsargiai nuimkite inhibicijos sluoksnj, likusj po
polimerizavimo Sviesa, naudodami pemzos suspensijg arba poliravimo pasta.

7.3. Danties kulties atstatymas:

7.3.1. Storo sluoksniavimo taki plombavimo medziaga suderinama su placiai
vartojamomis atspaudinémis medziagomis, kai inhibicijos sluoksnis
pasalintas.

7.3.2. Kad storo sluoksniavimo taki plombavimo medZiaga nesukibty su
cheminio polimerizavimo laikiny restauracijy medziagomis, ja reikia
sudrekinti seilémis arba tepalu.

7.3.3. Placiai vartojami laikinieji cementai nesukibs su storo sluoksniavimo takia
plombavimo medZiaga.

7.4. Tiesioginés restauracijos atlikimas:

7.4.1. Atkuriama pavirsiy formuokite Svelniais $lifavimo deimantiniais ar
kietmetalio graztais bei akmenéliais.

7.4.2. Plonu artikuliaciniu popieriumi patikrinkite sakandj. Patikrinkite centriniy
ir lateraliniy judesiy kontaktus. Sakandis taisomas $velniais poliravimo
deimantais ar akmenukais paSalinant medziagos pertekliy.

7.4.3. Nupoliruokite naudodami ,3M™ ESPE™ Sof-Lex™* apdailos ir poliravimo
sistema arba baltais akmenéliais, guminiais smaigaliais arba, ten kur
disky naudoti negalima, poliravimo pasta.

Laikymas ir naudojimas

1. Sis gaminys skirtas naudoti kambario temperatiroje. Jeigu jis laikomas vésesnéje
vietoje, prie$ naudojimg palaukite, kol jis bus kambario temperatiros. Galiojimo
laikas kambario temperatiroje — 36 ménesiai. Jei aplinkos temperattra yra nuolat
aukstesné kaip 27°C / 80°F, tinkamumo naudoti laikas gali sutrumpéti. Galiojimo
laikas uzraSytas ant iSorinés pakuotés.

3.MedZiagos negalima laikyti greta eugenolio turin¢iy gaminiy.

4. Panaudojus Svirkstg su apvalkalu, nuimkite dozatoriy ir apvalkala, suéme
dozatoriaus jungtj per apvalkala; pasukite ir nuimkite dozatoriy kartu su apvalkalu.
Panaudotg dozatoriy ir apvalkalg iSmeskite su atitinkamomis atliekomis. Uzdékite
SvirkSto dangtel].

Nuémus dozatoriy ir apvalkala, dezinfekuokite §j gaminj, naudodami vidutinio lygio

dezinfekavimo procesg (salytis su skysciu) kaip rekomenduoja Ligy kontrolés centrai

ir patvirtina Amerikos odontology asociacija. Infekcijy kontrolés odontologijos
jstaigose rekomendacijos, MMWR, Gruodis 19, 2003:52(RR-17), Ligy kontrolés ir
prevencijos centrai.

Salinimas. Informacija apie alinima 7r. medziagos saugos duomeny lape (galima

rasti svetainéje www.3MESPE.com arba gauti i$ vietos filialo).

Informacija klientui

Né vienas asmuo neturi teisés teikti informacijos, kuri skiriasi nuo informacijos,
esancios Siame instrukcijy lape.

Démesio: JAV federaliniai jstatymai riboja Sios priemonés pardavimg arba naudojima,
tai galima daryti tik turint odontologo nurodyma.

Garantija

,3M ESPE" garantuoja, kad Sis gaminys bus be medziagy ir gamybos defekty. ,3M
ESPE* NETEIKIA JOKIY KITY GARANTIJY, ]SKAITANT IR BET KOKIA NUMANOMA
PERKAMUMO AR TINKAMUMO NAUDOTI TAM TIKRAM TIKSLUI GARANTIJA.
Naudotojas pats atsako uZ tai, kokiems tikslams naudoja gaminj. Jei gaminys sugenda
garantiniu laikotarpiu, vienintelé naudotojo teisé — siekti kompensacijos uz nuostolius,
o0 bendrovés ,3M ESPE" pareiga — pataisyti arba pakeisti ,3M ESPE* gamin;.
Atsakomybés ribojimas

I8skyrus jstatymu draudziamus atvejus, ,3M ESPE" neprisiima atsakomybés uz $io
gaminio padarytus nuostolius ar Zalg, neatsizvelgiant j tai, ar $i Zala yra tiesioging,
netiesioging, speciali, atsitikting, atsirado kaip logiska pasekmé, nepriklausomai nuo
ginamos teorijos, jskaitant garantijg, sutartj, aplaiduma ar grieztg atsakomybe.

EAAHNIKA

Fevikég MAnpodopieg

H Aermdppeuatn ouvbeTn pnrivn amokoTaotdoewv 3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill

gival éva xopnAoU 1E030UG, OKTIVOOKIEPD, AETTTOPPEUOTO UNIKO TTOU EVEPYOTTOIEITON

e 0paod GwG. AuTO TO AETTOPPEUCTO UNKO XOHNAGV TROEWV €ival NuI-OIBdAVES,

eMTPETOVTOG BGO0C TToAupEPIopOU 4 XIA. H pnTivn omOKOTOTROEWY OUOKEUGIZETAN

o€ K&Wouheg Kol aupiyyeg. O1 oTOXPGOOEIG TTOU TIPOODEPOVTAI HE TO AETTTOPPEUATO
uhiko Filtek Bulk Fill eivon U (yevikng xpnong), A1, A2 kar A3. To AemmoppeucTo UAIKO

Filtek Bulk Fill mepigxel pntiveg TUrou bisGMA, UDMA, bisEMA(6) kau Procrylat.

Q1 evIOXUTIKEC ouoieg eival OUVOUAGHOC TNG EVIOXUTIKAC ouaiog TpIdBopidio Tou

uTTEPPiou pe eupog peyEBoug owpoamdiwv omod 0,1 £wg 5,0 pikpd Kai {ipkovio/dioeidio

TOU TTUPITIOU pE eUpog peyEBoug owpomdiov amod 0,01 €wg 3,5 um. O epmAouTiopdg oe

avoOpyaveg ouaieg eival Tepirou 64,5% og Bapog (42,5% ag dyko). To AermoppeuaTo

UNKO Filtek Bulk Fill ebpappdleTan oo 66T PTG Tn Xprion oupBomol 0dovTITPIKOU

OUYKOANTIKOU pe BAon HEBOKPUAIKO, OTIWE EKEIVO TIOU KOTOOKEUG{OVTAI Qo TNV

3M ESPE, 1o oroio ouvdge! POVIPO: TNV OTTOKGTAOTAON TNV 030VTIK Gopr).

Evdeileig

* OudéTepo OTPOUO KATW OO Gpeoeg omokaraoTaaelc Opadwv | ko Il

* EmioTpwon k&Tw omo UAIKG GUEoNG OMOKOTAOTOONG

o EUdPaKTIKO UNIKO OTTWV KOl OYIOHOV

o ATIOKOTROTOON OF TIPOKATOOKEUROHEVEC KOINOTNTEC e EAGXIOTN emeppaon
(oupmepIACUBOVOLEVY HIKPGV OUYKANTIKOV GIMOKOTOOTAOEWY TTOU dev udioTavTal
MECEIC)

o Anokoraotdoeig Tacewv Il kon V

o MmAoK&pIopO! E00XOV

o EmAI0pOwan HIKpOV EASTTOHATWY TNG OSOHAVTIVING

o Emokeur| JIKPOOTEAEIOV OE EPPEOES QIOBNTIKEG OTIOKATOIOTAOEIC

* Emokeur| o mpoowpIvé UNIKG pnTivng Kol okpUAIKoU

¢ ()¢ avooUoTOoN OF TIEPITITAOEIC OTIOU TTPAUEVE! TOUAGKXIOTOV N pior) dopr) TNG
HUANG TOU GOVTIOU TIPOKEILEVOU VO TTOEXE! OOUIKN OTAPIEN Yia TN oTedAvVN

MAnpodopieg MpodpuAaidng yia Toug AcBeveig

To mpoidV aUTO TEPIEXEI OUTIEC TIOU EVOEXETAI VO TIDOKXAECOUV OAAEQYIKT) ONVTIOPOION

oTav £pBouv oe emodr e TO SEPUD OE OPIOUEVD: ATOHC. ATTOEUYETE TN XPron auTOU

TOU TIPOiGVTOC OE BEVEIQ pe dIoyVwOpEVEG OANEPYiEC 0T OKPUAIKG UNIKG. Edv

MBer xOpo MOPOTETOEVN MO e TOUG HOARKOUG OTOHOTIKOUG 10TOUG, EeMAUveTe

pe dBovn moodTNTa VepoU. Edv mapouaiaaTei oAAepyIkr) avTiGpaan, {NTHOTE IOTPIKN

BorBelar kamd mepinTwon, aPAIPETTE TO TIPOidV, EHOCOV Eival AMAPAITNTO, KO PNV TO

XPNOIHoTIOINOETE HEMOVTIKG OTOV GUYKEKPIUEVO OOBEVH).

MAnpodopieg MpopUAAENG yiat TO TIPOCWITIKG TOU 0BOVTINTPEIOU

To mpoidv awTo MEPIEXEI OUTIES TIOU EVOEXETO VO TIDOKOAETOUV GANEPYIKT) OVTISpOION

oTav £pbouv oe emadn pe To SEPUA OE OPIoPEVD: OTopAL. Tlox var ehayiaTomoinei n

mBavoTNTO ePGAVIONG BANEPYIKNG avTIBPOONG, TIEPIOPIOTE TNV EKBEDN OE OUTA Tl

UNIKG. ZuyKekpIpévar, amodelyeTe Tnv EkBeon oe mpoidv mou Gev Exel MOAUpEPIOTEL. X

TIEPITTWOn enmadng pe To dEpat, EEMUVETE Pe OOmolvI Kol VEPO. ZUVIOTTAI ) XPron

TIPOOTOTEUTIKQV YOVTIOV KO 1 XPAON TEXVIKAG “Un emadnc”. O akpuUAIKES pnTiveg eivai

Suvard va Siamepdaouv Tor oUVABOUG Xprong ydvTio. Edv To ipoidv €pbel o emadr|

pe T0 yavTI, By&ATE TO Kol TIETGETE TO, TIAUVETE OUECWE TOL XEPIO GO e OOOUVI KOl

vepd kai dopéate veo yavl. Edv mapouciaaTei aAAepYIKr avTidpaon, {NTHOTE ITPIKT

BorBeia kamd MEPIMTWON.

MAnpodopiec oxeTikd: pe 7o GUMo Aedopévav Aopaeiog YAKov Tng 3M ESPE

propolv va AndBouv amd Tn dieubuvon www.3MESPE.com f) pgow emKoIVQVioG pe

N BUyOTPIKN ETOIPIC TNC TIEPIOXAC OOGC.

Odnyiec xprione

Mponapookeun

1.MpodpUAaEn: To GOVTIX Bax TPEME! Vor KXOXPIOTOUV Pe HiyHok vepoU Kol oKOVNG
eAadPOMETPOIC, YIok Vot aidaIpeBOUV OF XPWOTIKEG KNAIGEC Ao TNV emmdAveld Toug.

2.Emhoyn amoypwong: Mpiv oo Ty omopoveon Tou dovTiou, emAEETe T
KOTEAANAN QMOXPWON 1) KIMOXPWOEIG TOU AETTOPPEUCTOU UNKOU OTTOKATOOTROEWY
Filtek Bulk Fill pnaipomoiavTag évav kAaaikd 0dnyd amoypwoewv VITAPANS,

[0t eudPOKTIKE UAIKG OTTOV KOl OYIOUGV ) GVXOUGTBIOEIG, HIOt OTOXPWON TToU
nopouci&del avTiBeon UMmopei v eiva emBupnTr), TIPOKEIPEVOU Vot evioXUBei n
QViyveuar) Toug.

Inueiwon: Kabog 1o Aerroppeucto UG Filtek Bulk Fill givaur npi-Siadaveg, n
6E0n NG AMOKOTROTAANG, TO XPWHO TOU UTTOKEIIEVOU GOVTIOU I OI TTOOKEIEVES
OTTOKOTOOTGOEIC UTTOpET Vox EMMpedioouv TNV TENIKR epdavion e emioTpwong /
OUSETEPOU OTPWHOTOG.

3. Amopovwon: O eAXOTIKOC OTTOPOVTAPAC €ivail N MPOTIUNTEN PEBOSOC
omopoveong. MropeiTe va xpnolpoToInoeTe emiong PoA& BauBaKog, o GUVOUKOHO
e EKKEVQTT.

Odnyieg

1.TexvnTo Toiywpa: O oXNUOTIONOC KOXAQV eyyUC EMOPQOV EMTUYXAVETI HOVO
PEOW TIPOOEKTIKAG TEXVIKIG TEXVNTOU TOIXWHOTOG. ANGTEITON EVOPrvROn yio TV
Topox ) KOG OUNIKAG adpdyiong Kou yio Tr dnpioupyiot SIowPIOHOU HETOEY
TWV SOVTIQV TIPOKEIUEVOU VOl OVTIOTOOICTET TO TIGOC TOU TEXVNTOU TOIXWHATOG.
‘Orou eivau duvaov, eiva TIPOTIHGTEPN N XPHON TUNUATIKOU TeXvNTOU TOIXWHOTOG
e TpodiopopdwpEVo TIEpiypappa. QQOTO00 UMOpEI VoL Xpnoipomoindei Evar Aerro
TIEPILETPIKO HOAOIKO TOIXWHT, GVAAOYQ Pe TNV TiepimTwan. To Toiywpa Tpémel
VoL yUohioTe yiok vor SIodaAioTei To KATGAANAO eyyUC Tepiypappa, KOOGS TO
Aerroppeuato uAiko Filtek Bulk Fill 3ev 6o ouykpamroel To ToiYWHO KTk 0
SIGipKela TNG ToroBETONG.

2.MpooTaaia moAdou: Edv umdipye! amokdAuywn moAdou Kai e&v ) Mepinmmwon
omouTei &peon K&Auwn Tou OAGOU, XPNOILOTIOINGTE HIGK HIKPI TTO0OTNTX
udpodeidiou Tou oPEaTioU OTNV EKTEDEIUEVN TIEPIOXT) KON, OTN OUVEXEID, EQOIPHOOTE
dwtomolupepiCopevn uahoiovopepr| kovia Vitrebond™ 1) Vitrebond™ Plus e
3M™ ESPE™. Or emevduTikég ouoieg/Baoeig Vitrebond i Vitrebond Plus pmopolv
Vo XpnalporonBolv emiong yio TN KGAun mepIoX@V EKOKAGNG BaBIOV KOINOTATWV.

3.Z0oTnpa ouykOAAnang: Mo var ouykoAoeTe To AermoppeuaTo UAIKO Filtek Bulk
Fill aTnv odovTikr| dopr}, OUVIOTATON ) XPrion evOG 0dOVTIOTPIKOU GUOTAUOTOG
ouykOMnone Tne 3M ESPE (yio mopddetypo SM™ ESPE™ Scotchbond™
Universal). Avorpé€re oTig 0dnyie¢ TpoioVTOG TOU GUGTAHOTOC OUYKOANGONG YIok
nAfpeIg 0dnyieg Ko TTPOGUAGEEIC VIO Tk TIPOIOVTO.

MeTd Tov TOAUpEPIOO TOU GUYKOANTIKOU, OUVEXIOTE VX SITNPEITE TNV BIMOUOVLON
OO aipier, OGAI0 Kot GAAGL UYPA, KOl TIPOXWPNOTE GPECWE TN TOTTOBETON Tou
AermmoppeuoTou ulikou Filtek Bulk Fill.

Inueiwon: AkohoudnaTe TIC 0dnyieg XpPrioNg TOU GUOTNUATOG GUYKOAANGNG VIo TN
OUVIOTQUEVN EMEEEPYOTIOL E OINGVIO KOG T SIdipKela TG emdIOpOwONG KEPOHIKGY
OTTOKOTOOTROEWV OUVODEUOPEVN OO TNV EPOPLOYF TOU GUYKOAANTIKOU.

4. Napoyry:

4.1. Mapoxn pe aupiyya: To Aermoppeuato uhiko Filtek Bulk Fill pmopei vox
Xopnynoei ameubeiog omo To aKpopUyxIo.

4.1.1. ZuvIoT&TON ) TIPOOTOIIO TWV POTIOV TWV XOBEVOV KOI TOU 030VTIOTPIKOU
TIPOCWITIKOU, KOT& TN SIGEKEIO TNG XPAONG TWV OKPOPUYXIV Afync Tou
UNikoU.

4.1.2. TIpoeToIpGaTE TO OKPOPUYXI0: ByGATe TO OO KOt GUAGETE ToO.
TormobetroTe, MEPIOTPODIK, TO AUYIOHEVO QVBAGCILO GKPOPUYXIO OTN
oUpIyyot oaAiZovTAC TO. KPaTQVTOC TO KO POKPIK o ToV aoBevn
KOl TO TIPOOWTTIKO TOU 0dovTIoTpeiou, E€wONaTE pio PIkpR TTo0OTNTOL
AermoppeuaTou uAikou Filtek Bulk Fill, yio va BeBonwbeite 611 To olotnua
dev eivail GpaypEvo.

4.1.3. EQv eivan dpaypévo, adaipEaTe TO GKPOPUYXIO Ko eEwBAATE pIot HIKPN
T006TNTO AeTTOPPEU0TOU UAIKOU amokoraoTaogwv Filtek Bulk Fill
ameubeiog amo Tn oUpiyya. ApaupéaTe kGBe opaTd epmodio, E&V UTIGPXEL,
o6 TO GvoIypo NG oUpIyyaC. TormoBeThaTe TAAI TO OKPOPUYXIO KOl
e&wBnoTe TV moodTTa TOU UNKKOU TToU omauTeiTal. To AermoppeuaTo
uhikd amokaTaaTdoewv Filtek Bulk Fill propei var e€wbeiton emdive o gva
TIAOKiGIO Kail Vor ToTIoBETEITaN pE Evar KATGANAO gpyaieio.

4.1.4. ToroBetoTe T AEITOUPYIK OUPIYYQX PE TIPOCOIPTNHEVO TO OKPOPUYXIO
TIOPOXNG 0 Evax TEPIBANUO: Gpatypou kaTdAAnAou oxAuaToc. TpummaoTe
T0 GKPO TOU TIEPIBAUOTOG HE TNV KAVOUAQ, EKBETOVTOIC TNV KAVOUAX YIok
xprion. H xpron evog mepiBAApoTog dpaypoU SieukoAlvel Tov KaBapIoud
KOl TNV OTOAUPOVON TNG OUPIYYOC HETOED TV 0OBEVAQV.

4.2. Kadyouha picg doong: Eiodyete Tv K&WOoUAa 0T OUOKeUN TTOOXNG UAIKOU
omokaraoTdoewv 3M™ ESPE™. Avarpé€re oTic EexwploTeg odnyieg TG
OUOKEUNC TTapoxNC (dispenser) UNKOU GImOKOTaOTAOEWY, VIt TTANPEIC 00nyieg
Kol TTPOUAGEEIC.

5. Tormo6éTnon:

5.1. AmodUyeTe To €vtovo dwe oTo Tedio epyaoiag. H ekBeon Tng MAOTAG 0 EVIOvo
dwc propei va TPoKaAESE! IPOWPO TTOAULEPIOHO.

5.2. Xopnynote Aermoppeuato ukikd Filtek Bulk Fill: ApxioTte T xopAynon oto
BoBUTEPO TUAWO TNG TTOPOIOKEUNG, KPOTWVTOG TO OKPOPUYXIO KOVTG OTNV
eMPAveIn TNC MOPAOKeUNE. Kabng e€wbeitan To UAIKO, avuymoTe apyd
TO OKPOPUYXIO £TOI WOTE VO BPioKeTal EAOPOC AV OTTO TO UAIKO TToU
xopnynonke, yio va eAogioToroinBei o eykAwBiopdg aépa. Mnv adnoete To
OKPOPUYYI0 vax BuBioTel pECTH 0TO UNIKO.

I TIC eyyUC TEPIOKEC, KPOTAOTE TO AKPOPUYXIO EMAVE OTO TEXVNTO TOIXWHO
VIO VO DIEUKOAUVETE Tr) POR) TOU UNIKOU PEOG 0TO eyyUC TTAGIOI0.
5.2.1. Toro6éTnon oudéTepou OTPWHOTOG / emioTpwong: APrioTe TOUA&YIOTOV
2 xIA. OTO( GUYKAEIOIOKG OpIOt TNG KOINOTNTOG VIO YEVIKEG OMOKATOOTAOEIQ
1| OTIOKOTOOTAOEIC 0TIV e oUVBeT pnTivn. AUTA TO GUYKAEIOIOKA
dIOTAMOTO TPEKOUV 10XU, avTOXT) OTN HBOPG KO KIOBNTIKES 1IBIOTNTEC,
TTIOU GMTGITOUVTQN VIOt TIC OTIOKGTOOTAOEIG OTTIOBiwV.
5.2.2. AvoouaTaoeig koAoPwpdTwv: TomoBeTAOTE pe TN oUpIyyak UNIKO pECTL OTIG
TIEPIOKEC TWV UTTOOKOWY, YUPW amod TIC kapdideg, yupw amod Toug &éoveg
KOl YEpioTe TNV MOOIOKEUN).
5.2.3. EpdpoxTikeg edappoyes: AdroTe var pelioel UNKO emdive oTnv
TIPOOKEUOIOPEVN EMDAVEIR.
5.3. QurornoAupiepioTe To UNKO OIMOKOTROTAOEWY OTIWG UTTOdEIKVUETON OTNV EvoTnTaX 6.
6. MoAupepiopdg: To TPoidy owTd evieikvuTaI yIo TIOAUMEPIOHO e EkBeON ae ahoyovo

N dw¢ LED pe eAdyiomn évraon 550mW/em? ato upog Twv 400-500nm. MoAupepioTe

oe k&Be dioTnuo ekBETOVTOC OAN TNV emddveia oe My GWTOC UYNAAC évraong,

OMWE To Gpw¢ MoAupepiopou Tne 3M ESPE. KpamiaTe 10 pUyxog okTIvOBOAicG 600 TO

SUVOTOV IO KOVTG OTO UNIKO OTTOKOTAOTOONG KOTd TNV €kBean aTo .

Xpovog moAupepiapou

'OAeg o1 Auyvieg Elipar™ S10

. Bdbo aAoyovou Zuokeué TUOKeUE
Amoxpuoeic blamnudfmv LI\E’D (pe évraon ¢ SIfIIT"' ESEP(‘;M

550-1000 mW/cm?) LED pe évraon
1000-2000 mW/cm?)
V] 4 mm 20 deut. 10 deur.
A1, A2, A3 4 mm 40 deurt. 20 deur.

7. OAokAfjpwaon TNG ATTOKATAOTOONG:

7.1. Tomo6eTnon oudéTepou oTpepaTog / emoTpwong: TomobetoTe éva oUvOETO
UNKKO OTOKOTOOTROEWY, OTTWE TO UNIKO OTTOKGTOOTAOEWY YEVIKIC EPOPHOYNG
3M™ Filtek™ Ultimate omeubeiog emave omo To MOAUPEPIOPEVO AETTTOPPEUCTO
UNik6 amokoraoTéoewv Filtek Bulk Fill. AkohoubrioTe Tig 0dnyieg Tou
KOTOOKEUODTT) OXETIKGK g TV TOmoBETNON, TOV TTOAUPEPIONO, TO GIvipiopa, TN
puBpion Tng olykAeiong Kau Tn oTiABwon.

7.2. EpdpokTikd UMk omiov Ko oxIopov: AGaipéaTe amaA& Tn 0TpwON
TIOPEUTIOBIONG TTOU TTIOPOUEVE! ETG TOV GWTOTIOAUPEPIOHO PE YOUOTIOATO 1)
eNaPOMETPXX 1) IROTO! YUSAIGPOTOC.

7.3. AVOlouoTaOEIC:

7.3.1. To uhiké amokaraoTdoewy Bulk Fill givar oupBamd pe To ouvhBn UAIKG
QMOTUTIWHATOV OTOV adaipedei TO EMPAVEIOKO AVOXXITIOTIKO OTPOHO.

7.3.2. To uhikd amokaraotdoewv Bulk Fill 6o mpémer va mopapével uypod eite pe
OGN0 €iTe e AMAVTIKG PESQL, VIO TNV armoduyr) SEOHOU TOU HE TO XNMIKWG
TIOAUPEPIZOUEVOX TIPOOWPIVE UNIKGL.

7.3.3. O1 ouvnBiopéveg TIPOOWPIVES PNTIVGOSEIC Kovieg dev Snpioupyouv Seapo e
T0 UNIKO amokoTaoTaogwv Bulk Fill.

7.4. Edappoyn Gpeong omokaTaoToong:

7.4.1. MiopopdoaTe TIG EMPAVEIES TNG KMOKATAOTAONG PE AETTTG SIHAVTIOK
dvipiopoTog, eyyAudideg i TpoxOMBoug.

7.4.2. ENeyEre T oUykAeion pe eva Aermo xopTi apBpeoewg. EEETAOTE TIC KEVTPIKES
Ko AGyieg dlodpopeg emadrg. PubpioTe mpooekTiké T olykAeion,
aPaIPOVTOC UNIKO pe Evar AeTmd SiaudvTi Aeidvoewg 1 TpoxOhbo.

7.4.3. TuohioTe pe To Zuotnuoa Tehikiig Emedepyaoiog kou Muahioporog
3M™ ESPE™ Sof-Lex™ 1) e AeUkn TIETPQK, TACOTIK& GKPOL ) TTOTOL
yuaioporog otav dev eival KaTdiAAnAol or diokol.

AnoBrkeuon ko Xprion

1. To mpoidv auTd Exel oxediaoTel yia Xprion oe Beppokpacio dwpaTiou. Edv
omoBnkeuTei oe Wuyeio, adrioTe To MPOidV va £pBel o Beppokpadia dwpaTiou TIpIV
and ™ xpnon. H didipkeia {ong Tou oe Beppokpaoion dwpaTiou givai 36 prveg. O
miepIBaAOVTIKES Beppokpaoieg TTou Eemepvolv ouyva Toug 27°C/80°F evdéyeTal
VOl IEIOoOUV T SIGpKeIok {wAG TOU TIPOIOVTOC. AgiTe TNV npepopnvia Aéng otnv
eLWTEPIKT) OUOKEUOOIN.

2.Mnv adriveTe UNKG OIMOKOTAOTROEWY EKTEDEILEVD OE QUENEVES BEPLOKPOATIES 1
£vTOVO QLTIOHO.

3.Mnv amobnkeueTe UNKG KOVTE OE TIPOIGVTOL TOk OTTOIC TIEPIEXOUV EUYEVOAN.

4. MeT& T Xprion Tne oUpIyyo pe To mepiBAnpa;, aoupéaTe To AKPOPUYXIO TOPOXAG
KOl TO TIEPIBANHO KPOTOVTOC TOV OUDOAD TOU KPOPUYXiOU TIPOXNG HECW TOU
niepIBAfpOTOC. MepIoTPEWTE Kol PAIPETTE TO AKPOPUYXIO Oi pe TO TTEPIBANHOL.
AroppiyTe TO XpnoIHOTIoINUEVO OKPOPUYXIO HE TNV KOTGAANAN peéBodo Siayeipiong
omoppIppdTY. EmavaromnodeToTe To Moo GUAGENS 0TN CUpPIYYQ.

MeTd TV adaipeon Tou oKPOPUYXIOU TTPOXAG KO TOU TEPIBANPOTOC, GMOAUHGVETE

QUTO TO TTPOIOV XPNOIUOTIOIOVTOG Hiok SIOBIKOOIO OMOAUHOVONG HECNiOU EMMESOU

(emaudr) pe uypod) omwg ouaTiveral amd T Kévrpa MpdAnwng AcBeveiov (CDC) ko

tnv American Dental Association. Odnyie¢ yio EAeyxo MoAUvoewv oe OdovTIampikod

MepiBaov Opovridag Yyeiog (Dental Health Care Settings - MMWR, Aeképppiog

19, 2003:52(RR-17), Kévrpa EAéyxou kau MpoAnwng Aabeveiov.

Anoppiyn - Mo mAnpodopieg oxeTIKG pe TV amoppiyn, avarpéore oto QuAlo

Sedopévav aodaleiog UKo (SiamiBetan otn SielBuvon www.3MESPE.com 1 péow

™G BuyoTpikng Tng 3M otnv mepioyr| o).

MAnpodopnon MeAariv

Kawvévag dev €xel el va Tapexer omoleadnmote mAnpodopieg dIKOPETIKES OO TIC

nAnpodopie¢ Tou MapeXovTal aTo TapdV GUANO 0dNYIGV.

Mpoooyn: To Opoomovdioko Aikaio Twv HIMA miepiopidel TV moAnon 1 xpron autou

TOU TIPOIOVTOG POVO OO 0SOVTIATPOUG 1) KOTOTTIV EVTOARG 030VTIKTOU.

Eyyinon

H 3M ESPE eyyudman 671 auto T0 Tp0iov dev Bot dEPel ENATTOPOTO OTOX UAIKGK

ko Tnv koraokeur} Tou. H 3M ESPE AEN MAPEXEI KAMIA AAAH EFTYHZH,

SYMMNEPINAMBANOMENHX KAGE XYNEMArOMENHE EMTYH2ZHE, EMTYHEHE

EMNOPEYZIMOTHTAZ H KATAAAHAOTHTAZ T'lA ZYTKEKPIMENO XKOIMO.

O xpriotnc €xel Tnv eubuvn vat kpivel TNV KOATOXAANAGTNTO TOU TIPOIOVTOG YIo TNV

ebappoyn Tou. Av SIamoTwOEi 0TI TO TIPOIOV GUTO Eival EAGTTWUOTIKO PEOTH OTNV

TePiodo TNC €yyunong, N GMOKAEIOTIKY 00 armodnpiwan Kou HOvadIKr UMoxpEWan TN

3M ESPE 6 givail n €MoKeun A avTIKAT&aToon Tou mpoiovtog Tng 3M ESPE.

Mepiopiopog eubivng

EkTOG amo TIG TIEPIMT@OEIC OTToU amayopeUeTal amod To vopo, n 3M ESPE dev depel

Koo euBuvn yio ormoiadrmoTe omwAeIn: ) {npic TToU MPOKUTITE! OO TO TIOPOV TTP0idV,

eiTe aUTH eiva deon, Eppean, €I0IKr, TUXaio 1} ouverayopevn, aveEdpTnTa GIo TN

Siekdikoupevn umdBean, oupmepIAapBAvOpEVNG TG eyyunong, Tou oupBoAaiou, TNG

OUEAEIOG 1} TNG QVTIKEIMEVIKIG EUBUVNG.

YKPAIHCbKA

SaranbHa iHdopmaLjia

PecraspauitHuii matepian 3M™ ESPE™ Filtek™ Bulk Fill — ue
PEHTTEHOKOHTPACTHIA TEKYUNIA MaTepian H13bKOI B'ASKOCTI, LLO MONiMEepU3yETheA
CBITNOM BUAMMOrO criekTpa. Llel Tekyunii maTepian 3 HU3bKOK YCamKoH €
HaniBnpo3opuM. MmnbuHa ioro nonimepusallii craHoBUTb 4 MM. PecTaBpaLiitHuii
marepian BUMyCcKaeTbCA Y kancynax i Wwhpuuax. 3anponoHoBaHi BifTiHKK TeKy4oro
marepiany Filtek Bulk Fill: U (yHiBepcanshuit), A1, A2 i A3. Texyuuit matepian Filtek
Bulk Fill mictutb nonimepy bicheHony A-rniumaunmeTakpunary, ypetaHaimerakpunary,
eTOKCiNboBaHoro bicheHony A-rniymounmetakpunaty(6) i npokpunary. HanosHtoBaui
cknaparoThea 3 Tpudnyopuaa itepbito (mianasoH poamipy yactok 0,1-5,0 mikpoHa)

i mioKcMAiB LMPKOHiIto Ta cuniLito (mianadoH poamipy yacTok 0,01-3,5 Mkm). Bwmict
HEeopraHiyHoro HanoBHOBaYa cknanae npubnnaHo 64,5 % 3a Macoro (42,5 % 3a
o6’emom). Tekyunii matepian Filtek Bulk Fill HaHocuTsCA Ha 3y6 nicna 3acTocyBaHHA
CYMICHOro CTOMATOMOrYHOrO afreansy Ha OCHOBI METaKpUnary, Hanpuknan
BUroTosneHoro komnaniero 3M ESPE, akuit dikcye pectaspalito o CTpyKTypu 3yba
Ha NOCTIlHii OCHOBI.

lMokasaHHa

 basa onA npAmux pectaspadiit knacy | i ll.

* [linknagka nig martepiany anA NpAMUX pecTaBpaLii.

* [epmeTiK AnA AMOK i dicyp.

* PecraBpaLii NOPOXHWH, LU0 MiHiManbHO-iHBa3MBHO BifnpenapoBaHi (BKAKOYHO
3 HEBENMKVMM OKTHOSiHUMI pecTaBpaLiAMm, Lo He NiAatoTbCA XyBanbHOMY
HaBaHTaXEHHIO).

* Pecraspauii knacy Il i V.

o O6pobka AinAHOK MiHYTPEHHA.

* YCyHeHHA HeBenukux gedexTis emari.

* YCYHEeHHA HeBenuKk1X AedeKTiB eCTETUYHNX HEMPAMUX pecTaspaLlii.

¢ PeMOHT TMMYacOBMX pecTaBpalLliit i3 NoniMepHX Ta akpUIoBKX Matepianis.

* HapolyBaHHA KynbTi, AKLLO 3anuwnnack NpUHaNMHI MONOBKHA KOPOHAPHOI
CTPYKTypM 3y6a, Aka MOXe CTatu CTPYKTYPHOR OMOPOHD ANA KOPOHKM.

3acTepexHi 3axoau And nauieHTis

Llei matepian MICTUTb PEYOBMHY, LLO B pasi MOTPANAAHHA Ha LWKIPY MOXYTb BUKIMKATY
aneprivHi peakLii B oeakux oci6. Hamaraiiteca He BUKOpUCTOBYBaTM Lied BUpib onA
navjieHTiB i3 NiATBEPMKEHO anepriero Ha akpunaty. Y pasi TpUBasoro KOHTaKTy 3
M'AKUMM TKAHUHAMM POTOBOI MOPOXHIUHI CRIA MPOMUTY MICLIe KOHTaKTY BEMINKOHO
KinbKicTHo BOAM. ¥ pasi NposBy anepriyHoi peakLii 3BepHITLCA A0 nikapA. 3a
HeobXinHOCTi BUAANiTL MaTepian i He BUKOPUCTOBYMTE MOrO B NOKANbLLOMY.
3acTepexHi 3axoau AnA nepcoHany CTOMaToNONYHUX KNiHiK

Llei matepian MiCTUTb PEYOBMHY, L0 B pasi NOTPaNAAHHA Ha LWKIPY MOXYTb BUKNMKATY
aneprivHi peakuii B geaknx oci6. LLlob 3Hu3uT pusnk npoasy aneprii, HamararTeca
3BECTU KOHTAKTYBaHHA 3 Matepianamu fo MiHiMymy. 3oKkpema, yHIKaiiTe KOHTaKTy

3 HenoniMep13oBaH1M Matepianom. Y pasi noTpannAHHA Ha LWKipy MpomMuiiTe

MiCLie KOHTaKTy BOQOK 3 MUIIOM. HapAraiite 3axucHi pykasuuku. [ig yac pobotu
PEKOMEHA0BaHO 3acTOCOBYBATI BE3KOHTAKTHY TEXHIKY. AKpUNaTh MOXyTb MPOHMKATY
Kpi3b 3BIYAVHI pyKaBUUKM. Y pasi KOHTaKTy mMatepiany 3 PyKaBnuKor 3HIMITh ii Ta
yTUniayitTe. HeraiHo noMuiATe pykv BOLO 3 MUMOM, MICAIA YOr0 HAAATHITb HOBI
pyKaBuuku. Y pagi MpoABy anepriyHoi peakLiii 3BEPHITbCA MO MEANYHY [ONOMOrY.
MacnopTn 6e3nekn matepianis 3M ESPE mMoxHa oTpumaTit 3a anpecoro
www.3MESPE.com abo B MicCLieBOMy NPencTaBHULTBI KOMMaHii.

IHCTPYKUii 3 BUKOPUCTaHHA

lMpenapyBaHHA

1.MiprotoBka. Cnig ou1cTUTM 3y61 BOAHO-NEM3OBOKD CYCMEHSIED ANA BUAANEHHA
MAAM i3 NOBEPXHI.

2.Bubip BiaTiHKy. MepLu Hix i3ontoBaT 3y6, BUGEPITH BIAMOBIOHI BIOTIHKM TEKYYOro
pecraspadjiiHoro marepiany Filtek Bulk Fill, sactocoBytoun craHmapTHy KnacuuHy
nanitpy sinTiHkiB VITAPAN®, LLlono BMKopuCTaHHA y AKOCTI repMeTika abo onA
HapoLLyBaHHA KynbTi: i3 METOK NONETLUEHHA BUSHAYEHHA Kpalle ckopucTatuca
KOHTPACTHWUM BIATIHKOM.
MpumiTka. Ockinbky Tekyumit pectaspauitiuii matepian Filtek Bulk Fill €
HaniBnpo30puM, posTallyBaHHA pectaspadii, konip 3y6a nia Heto abo npunerni
pecTaBpaLjii MoXyTb BNAMBATW Ha OCTATOMHWUA BUIMAL Nigknaakwu/6asu.

3.13onauia. Ona isonAvii pekomeHayeTbCA ckopucTatich Kodepnamom. MoxHa Takox
BMKOPWCTOBYBATI BATHI BaNMKY Ta BiACMOKTYBaMbHWI MPUCTPINA.

IHeTpyKUii

1.Mixxay6Ha matpuus. LLlinbHi npokcumanbHi KOHTaKT GOPMYHOTBCA BUKMKOYHO
3aBAAKM PETENbHOMY 3aCTOCYBAHHIO MATPUYHOTO MeToAy. 3aKNMHIOBaHHA
HeobxinHe AnA 3abeaneueHHa LWinbHOT repmeTu3aLii riHrisansHoi obnacti Ta
CTBOPEHHA BiCTaHi MiX 3yb6amu, 06 KOMMNEHCYBaTH TOBLUMHY MiK3YBHOT MaTpULYi.
[le ue MOXNMBO, Kpalle 3aCTOCOBYBATM MiX3Y6Hy CeKLiiHy MaTpuLto GabpuuHoro
KOHTYpyBaHHA. OHaK MOXHa 3aCTOCOBYBATH KiNbLienomibHy MaTpuULKO 3 TOHKOro
M'AKOro MeTany, fe Le HeobxigHo. Matpuuto cnig nputepTy, Wob 3abesneuntu
HanexHWi NPoKCUManbHUA KOHTYP, OCKINbKK TeKy4ui pecTaBpaLliiHuii MaTepian
Filtek Bulk Fill He TpumaTme MaTpuLO Nig Yac BCTAHOBNEHHA.

2.3axucT nynbnu. Y pasi OroneHHA Nynbnu Ta iCHyBaHHA MOXMIMBOCTI NPAMOrO i
3aKPUTTA HAHECITb MiHIManbHy KinbKiCTb rigpoKCKUAYy KambLjito Ha OroneHe Micle,
a noTim 3actocyiTe hoTononimepuayroyy CKNOIOHOMEPHY i30MHKOKOYY MinKNaAKy/
6a3y 3M™ ESPE™ Vitrebond™ abo Vitrebond™ Plus. lMigknaakwn/6asu Vitrebond
ab6o Vitrebond Plus MoxHa Takox BUKOPUCTOBYBATU Ha HinAHKaX rMboKoro
npenapysaHHA MOPOXHNHN.

3.AnresusHa cuctema. LLlo6 3adikcyBatu Tekyunii pectaBpaLjiiibuii Matepian Filtek
Bulk Fill Ha cTpykTypi 3y6a, pekomMeHayeTbCA BIUKOPUCTOBYBATU CTOMATONOMIYHY
aareausHy cuctemy 3M ESPE (Hanpvknag, yHiBepcanbHuii anreaus 3M™ ESPE™
Scotchbond™ Universal). MoBHWi TEKCT iHCTPYKLA Ta 3aCTEPEXHI 3axoan ouB. B
iHCTPYKLIAX i3 BUKOPUCTAHHA aareausHoi cucTemu. Micna noniMepusaii anresusy
3abeaneyTe i30NALi+0 Bifl KPOBI, CMHI b0 iHWKX PIAKH i BiOpasy X nepexoabTe [0
3acTocyBaHHA TeKyuoro pectaspauiitHoro matepiany Filtek Bulk Fill.
Mpumitka. [oTpumyiiTech iHCTPYKLiN i3 BUKOPUCTaHHA anre3nBHOI CUCTEMM,
e HaBeneHo PeKOMEHA0BaHy NPOLEeAypy HAHECEHHA CUnaHy nif yac PeMOHTY
KepamiyHuX pecTaBpauiit nepen 3acTocyBaHHAM afreavsy.

4.HaHeceHHs.
4.1. HaHeceHHs 3i wnpuya. Tekyunin pectaspauinitni matepian Filtek Bulk Fill

MOXHa HaHeCTV 6e3nocepeaHbo 3 A03yBaNbHOIr0 HaKOHEYHWKaA.

4.1.1. TMpw 3acTocyBaHHi HAKOHEUHMKA fAK MaLieHTam, Tak i nepcoHany
PEKOMEHAYETLCA BMKOPUCTOBYBATY 3aCO6W 3aXUCTy OYeil.

4.1.2. NigrotyitTe 003yBaNbHMIA HAKOHEUHK. SHIMITb KOBNaYoK. He BukupaiTe
ioro! HamiHo npvenHaite 3irHyTuiA ONHOPa30BMIA HAKOHEUHNUK 10
wnpuua. Hanpaenatoun HakoHeYHKK Y6iK Bi navjieHTa Ta nepcoHany,
BMAABITb HEBEMNMKY KiNbKICTb TEKYYOro pectaBpauiitHoro Matepiany Filtek
Bulk Fill, wo6 nepekoHatuca B TOMY, L0 CUCTEMY He 3aKyMOPeHO.

4.1.3. AKwWo [03yBaNbHUIA HAKOHEYHWK 3aKyMOPEHO, 10ro HEobXiAHO 3HATU Ta
BIAABWUTI HEBENWKY KibKiCTb TEKYyYOro pecTtaspajiiHoro marepiany Filtek
Bulk Fill 6eanocepenHbo 3i wnpuya. Buaanits 3 0TBOPY WNpuULa BUOUMY
npobKy, AKLO BOHA €. BCTaHOBITL 103yBaNbHNIA HAKOHEUHNK | 3HOBY
BMAABITb KOMMO3WUTHMIA MaTepian. Tekyuuid pecTaBpaLiitHui MaTtepian
Filtek Bulk Fill moxHa BugaBuTh Ha [O3yBanbHuiA GIIOKHOT i HAHOCUTH
BIOMOBIAHNM IHCTPYMEHTOM.

4.1.4. PosrawyWTe WNpWL 3i BCTAHOBNEHUM A03yBaNbHUM HAKOHEUHNKOM Y
3axWCHiit 060M10HLi MiaxonALLoi dopmu. MpocTpOMITL KiHLEBY YaCTUHY
0BONOHKM FOMIKOK), 3ANMLMBLUM ii KIHUMK BiSKPUTAM ANA NOJanbLoro
BIMKOPUCTAHHA. 3aCTOCYBaHHA 3aXMCHOT 0BONOHKMN MOMErLLYe OYNLLEHHA
Ta [e3iHdeKLito WnpuLa, AKUIA 3aCTOCOBYETHCA ANA PI3HUX NaLlieHTIB.

4.2. OpHopo3oBa Kancyna. BerasTe Kancyny B pecTaBpaLiiHui aucneHcep
3M™ ESPE™. [MoBHi iHCTPYKLIi Ta 3acTepexHi 3aX0aM AB. B IHCTPYKLAX 0O
BIOMOBIAHOrO pecTaBspauitHoro anucneHcepa.

5.HaHeceHHs.

5.1. YHukaitTe fickpaBoro cBitna B pobouili obnacri. Bnnve Ackpasoro citna Ha
martepian MOXe Npu3BecT 40 NepenyacHoi noniMepuaallii.

5.2. Bunasitb Tekyunii pectaspayjiituii Matepian Filtek Bulk Fill. MouHiTs HaHeceHHs
Yy HalrnMbLLi YacTMHM BiANpPenapoBaHoro 3yba, YTpNUMyHuN HaKOHEYHMK MOPAA
i3 noBepxHeto 3yba. in yac BuOaBntOBaHHA MaTepiany noBinbHO MigHiManTe
HAKOHEYHMK TakMM YMHOM, W06 BiH 3HAXOMMBCA TPILLIKW Had MaTepianom,
[03YBaHHA AKOTO BUKOHYETLCA, 1406 3BECTV A0 MiHIMyMy NOTPanfAHHA MOBITPA.
Cnigkyiite 3a TvM, 1406 HAaKOHEUHWK He 3aHyproBaBCA Y MaTepiar.

[InA npoKcuManbHUX DiNAHOK: YTPUMYITE HAKOHEYHWK 6inA MaTpuLi onA
CMPUAHHA MOTPaNNAHHIO MOTOKY Matepiany y NPOKCUMasbHY MOPOXHUHY.
5.2.1. 3actocyBaHHA Ak 6a3w/nigknanky. 3anuwre NpuHaiMHi 2 MM Ha
OKTHO3IHINA NOBEPXHi MOPOXHUHM ANA YHIBEPCANBHOTO KOMMO3UTY
abo marepiany AnA xysanbHuX 3ybis. MopibHi oknto3iliHi Wwapy 3
YHIBEpCaNbHOrO KOMMO3uTy abo Matepiany AnA XyBanbHux 3y6is
3a6e3reuyroThb MILHICTb, 3HOCOCTIMKICTb Ta €CTETUYHI AKOCTI, HEOBXIaHi
ANA pecTaBpaLiil XyBanbHuX 3y6is.
5.2.2. HapowyyBaHHs KynbTi. Buaasite Matepian 3i Wwnpuua y GinAHKK
NiGHYTPEHHA, HaBKono WTUTiB. 3an0BHITb BinnpenapoBaHui 3yb.
5.2.3. HaHeceHHs K repmeTika. HaHecitb Matepian Ha BignpenaposaHy
MOBEPXHO.
5.3. Tlonimepu3yiite pecTaBpaiiiHnit Matepian CBITNOM BifMOBIOHO [0 OnuCY,
HaBsegeHomy Yy po3pini 6.
6.Monimepu3auia. Lleit Bupi6 cnin nonimepuaysaty ranoreHoBoK abo CBITNORIoAHOH

Namnoto 3 MiHiManbHoH iHTEHCHBHICTHO caitna 550 MBT/cM2 y ianadoHi 400-500 Hm.

Monimepuayiite NOBEPXHIO 3a [OMOMOTOH [XEpena CBiTia BUAMMOro CMeKTpa BUCOKOI

iHTEHCMBHOCTI, HanpuKnag noniMepu3aLiitHor namnoro BUMpobHULTBa Komnanii 3M

ESPE. MNig yac nonimepu3adii CBITnOM TpuMaiiTe KiHUMK CBITNOBOLY AKHANBMMKYE [0

pecTaspaLiitHoro marepiany.

Yac nonimepu3saLii
[anoreHosi namnu Elipar™ S10
BCiX TMNIiB (cBiTnopionHi namnu
BiatiHku szl::; a CsitnogiogHi namnu 3M™ ESPE™ 3
(3 iHTEHCMBHICTIO iHTEHCMBHICTIO CBiTNa
csiTna 1000-2000 mBt/cm?)
550-1000 mBt/cm?)
U 4 mm 20 cexyHn 10 cekyHA
A1, A2, A3 4 mm 40 cekyHn 20 cexyHa

7. 3aBepuiTh pecTaBpaLito.

7.1. 3actocyBaHHA Ak 6a3n/niaknaaku. HaHeciTb KOMNO3UTHMIA pecTaBpaLliiHmii
matepian, Hanpuknan Filtek™ Supreme Ultra/Filtek™ Supreme XTE Universal,
6e3nocepenHbO Ha noniMepr3oBaHil TeKyumnin pectaspadintii matepian Filtek
Bulk Fill. OoTpumyiitecs iHCTPYKLil BUpOGHMKA LONO NOPAAKY HAHECEHH,
nonimepwn3adlii, 3aknkouHoi 06pobku, NiAroHKM OKMHOSIT Ta MonipyBaHHA.

7.2. 3acTocyBaHHA AK repMeTuka ona AMoK i dicyp. OB6epexHO 3HIMiTb BOAHO-
NeM30BOI0 CyCreH3ieto abo NonipyBanbHOK NacTor iHriboBaHMIA wap, AKMiA
3aNMWAaETLCA MiCNA NoniMepu3aaLii CBITIOM.

7.3. HapoluysaHHs KynbTi.

7.3.1. Pectaspauiitinit matepian Bulk Fill cymicHwi i3 3aransHOBXMBaHUMM
BiN6UTKOBMMY MaTepianamm nicna Toro, AK 3HATUI NOBEPXHEBUIA
iHri6oBaHWi Wwap.

7.3.2. Pectaspaujiiituit matepian Bulk Fill mae 6yT1 380N0XEHUM CIMHOO
abo 3malLLeHnm, 106 3anobirTn dikcayjii 4o TMMYacoBMX MaTepiania i3
XiMiYHOHO MoniMepu3aLlieto.

7.3.3. 3aranbHOBXVBaHi TUMYACOBi CKNOIOHOMEPHI LIeMEHTN He diKCyBaTUMyTbCA
3 pecTaBpalliitHum matepianom Bulk Fill.

7.4. 3actocyBaHHA AnA NPAMUX pecTaspawiit.

7.4.1. CdhopmyiiTe KOHTYpV NMOBEPXHI pecTaBpaLlii 3a AOMOMOrow
Opi6HO3epHUCTIX anmagis, 6opiB abo KameHiB.

7.4.2 MNepesipTe OKNHO3it0 32 LOMOMOrOK TOHKOrO apTUKYNALIMHOrO nanepy.
OrnAHbTe AINAHKW LEHTPanbHNX i NatepanbHinX PYXMBIX KOHTAKTIB.
O6epexHo BIiOKOPEryiTe OKNMHO3iH0 LUIAXOM BUAANEHHA MaTepiany 3a

[OMOMOrot0 anmasy abo kameHa AnA nomipyBaHHA.

7.4.3. Bipnonipyitte 3a 4ONOMOrot0 cucTeMM iHiLUHOI 06p0BKM Ta MonipyBaHHA
3M™ ESPE™ Sof-Lex™ a60 3 BUKOpUCTaHHAM Binux KameHis, ryMoBIX
TOMOBOK Y MOMIPYBALHOI NACTH, AKLO BUKOPUCTAHHA AUCKIB He MiOXOaMTb.

36epiraHHA Ta BUKOPUCTAHHA
1. Lleit maTepian po3paxoBaHO Ha BUKOPUCTAHHA 3a KiMHaTHOI Temnepatypu. AKLIO
marepian 36epirasca 3a binbly XONOAHMX YMOB, Nepen BUKOPUCTAHHAM Cifl
N04eKaTUCb, MoK BiH NPOrpieTbCA | BOCATHE KIMHATHOI TeMnepatypu. TepMiH
3bepiraHHA 3a KiIMHaTHOI TemnepaTypu CTaHoBUTL 36 MicAL|iB. MokasHKN
Temneparypy 0ToUYKUOro MOBITPA, Lo nepesuLuytoTb 27°C (80°F), MOXYTb
CKOpOTUTY TepMiH 36epiraHHA. KiHLeBy aaty BUKOPUCTAHHA AVB. HA 30BHILLHI
ynaxoBLi.
. Bepexitb pectaspaljiiHi MaTepianu Bif NinBULLEHOT TeMnepaTypu Ta
ACKPaBOro CBiTna.
. He 36epiraiite matepianu nobnuay Bupobis, LO MICTATL €BreHON.
. MicnA BUKopuCTaHHA WNpuLa 3 06ONOHKOK 3HIMITb [O3YBabHNI HAKOHEYHIK
i 0BOMOHKY, CXOMMBLUMCH Y MiCLji KPINAEHHA HAKOHEYHMKA Yepes 0BOMOHKY.
TTOKpYTITb | BHIMITE HAKOHEUHWK Pa3OM 3 0BOMOHKOH. YTUNI3YNTE BUKOPUCTaHI
HaKOHEYHMK Ta 060MOHKY Pa3oM i3 BiOMOBIAHUMK BMAAMM BiAXOAiB. BcTaHOBITL Ha
MicLie KOBMayoK A 3bepiraHHa Wnpua.
[icnA 3HATTA [O3yBaNbHOTO HAKOHEUHWKA Ta 060MOHKM Lieit BUpi6 cnig aesiHdikysaTn
3a NPOTOKONOM [e3iHdeKLii cepenHbOro piBHA (KOHTaKTHa pidnHHa fesiHdekuia)
BiOMOBIOHO A0 peKkoMeHpaLiit, noaaHux LieHTpom koHTponto Ta npodinakTukm
3axsoptoBaHb CLUA Ta 3atBepmxeHnX AMEPUKAHCHKOK CTOMATONOTIYHOK
acoujiavjieto. BkasiBku 3 iHEKLiIHOrO KOHTPOMKO y CTOMATONOTIYHMX 3aknapfax,
MMWR, 'pyaeHsb 19, 2003:52(RR-17), BunaHHa LIeHTpy KOHTPpOno Ta npodinakTinku
3axBoproBaHb CLLA.
YTunisauia — iHhopmayia Wwono ytunisavii MicTUTLCA B nacnopTi 6e3nexu
marepiany (Moro MoXHa OTpUMaT Ha Be6-cauTi www.mmm.com abo B MicLieBOMY
NpeacTaBHULITBI KOMNaHii).
IHdopmauia ana nokynuis
3abopoHAETLCA HafaBaT iHopMaLito, L0 BIAPIHAETLCA Bifl HAHMX, AKi MICTATLCA B
LMX iHCTPYKLIAX.
3actepexeHHs! 3rigHo 3 denepanbHuM 3akoHopasctoM CLUA Lieit npomyKT Moxe
npoaaBaTiCA 1 BUKOPUCTOBYBATUCA BUKIHOYHO 3a MPU3HAYEHHAM CreLjianicTa-
cTomarorora.

[apaHTiitHi 3060B’A3aHHA

Komnania 3M ESPE rapaHTye BincyTHICTb y LiboMy BUpObi fedekTiB Matepianis i
BMpoGHMLTBa. KOMMAHIA 3M ESPE HE HALAE YXOOHWUX IHIUUX TAPAHTIV,
30KPEMA BYb-AKNX OOMUCITFOBAHMX FAPAHTI TOBAPHOIO CTAHY ABO
NPUOATHOCTI J1A NEBHUX LlIJ'IEI?I. KopucTyBay Hece NoBHY BiOMOBifanbHICTb
32 BU3HAUYEHHA NPMOATHOCTI LbOro BMpoby AnA BNacHuUX Uinen. Y pasi BUABAEHHA
nedekTy BUpoby NPOTATOM rapaHTiiHOro nepiofy 1oro YCyHEHHA i BiOMoBiAaNbHICTb
komnaHii 3M ESPE obmexytoTsea peMoHToM abo 3amiHoto Lboro Bupoby 3M ESPE.
06MmexeHHs BiAnoBifanbHOCTi

3a BUHATKOM CuTyaLiit, NPAMO NependayeHnx 3akoHoaaBcTBoM, komnania 3M ESPE
He Hece BifNOBINaNbHOCTI 32 byab-AKi 36UTKM Ta LWKOAY, CNPUYMHEHI BUKOPUCTAHHAM
LibOoro BUpobY: NpAMi, NocepenHi, HABMUCHI, BUNaaKoBi abo onocepeaKoBaHi 361UTky,
He3anexHo Bif BUCYHYTUX NOACHEHb, 30KpeMa rapaHTili, KOHTPaKTiB, He06epeXHOro
CTaBNEHHA YW 06’EKTUBHOI BIiBNOBIAANLHOCTI.
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YNOBHOBaXKeHWI NpencTasHuk B Ykpaiti: TOB “3M Ykpaixa“, 03680, YkpaiHa,
m.Kuis, Byn. Amocosa 12.

YNonHOMOYeHHbIN npeacTasutens B Ykpanie: 000 “3M YkpauHa“, 03680, YkpauHa,
r.Kues, yn. Amocosa 12.

VITAPAN® is not a registered trademark of 3M or 3M Deutschland GmbH.
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